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CoroDrill® DS20

So sieht Innovation aus

Wendeschneidplattenbohrer fur W
Bohrungstiefen bis zu 7xDC d)

Fur dieses absolut neuartige Konzept wurden Bohrkorper

und Wendeschneidplatten neu designt. Das Ergebnis L
ist ein Bohrkonzept mit bisher unerreichter Stabilitat, »il
Spanabfuhr und Zerspanungsperformance. '

CoroDrill® DS20 erzielt Bohrungstiefen von 4-7xDC

und gewahrleistet hochste Prozesssicherheit mit

hervorragenden Vorschubgeschwindigkeiten. w
Optimieren Sie Ihre Bohrbearbeitung und minimieren ;
Sie Ihren Lagerbestand, indem Sie die stabile und
hochprazise MDI-Schnittstelle wahlen. P l

B

Autorisierter
Vertragspartner




Stabiler Bohrkorper

Das innovative Design des CoroDrill® DS20 zeichnet sich Die hohe Stabilitat des Bohrkdrpers zusammen mit
durch einen robusten Bohrkorper aus, der individuell den leichtschneidenden Geometrien bietet minimierte
fUr jede BohrergroRe optimiert ist und eine zuverlassige Vibrationen und eine erheblich langere Standzeit.

und konstante Performance aller Werkzeuge dieses

Sortiments liefert. Dank der hohen Prozesssicherheit und optimalen

Rundlaufgenauigkeit von CoroDrill® DS20 werden lhre
Kosten gesenkt und die Bauteilqualitat erhont.

4-5xDC 6-7 x DC

e Plug & Play e Erstmalige Markteinfuhrung eines 7xDC

*  Optimierte und kontinuierliche Spankontrolle Wendeschneidplattenbohrers

» Kosteneffizientes Bohren fur tiefere Bohrungen

* Vielseitig und kostengunsti
9 9 9 mit engen Toleranzanforderungen

¢ Hobhere Produktivitat bei allen Materialien . )
* Erlaubt neue Bearbeitungsprozesse mit

¢ Hohe Funktionalitat Uber einen breiten hdherer Produktivitat

Schnittdatenbereich
* Keine Pilotbohrungen erforderlich

* H12-H13 Bohrungstoleranzen

Kundennutzen

* Prozesssichere Bohrungsbearbeitung mit hoher * Optimierte Spanabfuhr und Spankontrolle

Produktivitat, die niedrige Bauteilkosten erlaubt . Konstante Bohrungsqualitat

* Vielseitiger Bohrer mit guter Spanbildung Uber einen

breiten Schnittdatenbereich *  Optimierte Schneidwirkung bei niedrigen

Schnittkraften
* GroBes Geometrienangebot, von vielseitig bis

optimiert e Minimierter Gerauschpegel

Anwendungsbereich

* FUr Bohrungstiefen von 4-7xDC

* Geometrien ausgelegt fur vielseitigen Einsatz oder

optimierte Anwendungen . ) o , )
Konventionelles Schrager Eintritt Geneigte Flachen

e Sowohl fur rotierende als auch nicht rotierende Bohren
Anwendungen geeignet

* Einsatz fur das Bohren mit radialem Versatz,
Entgraten und Ruckwartsaufbohren

- M - N S H Kreuzbohrungen Konvexe/ Stufen und Fasen

ISO Anwendungsbereich Konkave Flachen




Erreichbare Oberflachengute

Vorschub R, R, (ISO)
Gering Bis zu 0.5 um 3.8um
Mittel 0.8-2 um 6.1-15.2 ym
Hoch 2-4 um 15.2-30.4 ym

Erreichbare Bohrungstoleranzen

Durch die Verwendung einer verstellbaren
Bohreraufnahme oder einer Exzenterhilse kann die
Toleranz innerhalb von + 0,05mm (IT 10-11) unter
stablien Bedingungen gehalten werden.

Erreichbare Bohrungstoleranzen

Bohrdurch- CoroDrill® DS20 Bohrungstoleranz
messer mm 4-5xDC 6-7xDC

15.0-18.0 0/+0.27

18.01-30.0 0/+0.33 -0.1/+0.4
30.01-65.0 0/+0.35

Nutzen Sie bei der Bearbeitung mit rotierendem
Werkzeug die passende exzentrische Spannhulse
(siehe Zubehor: Seite 17) und die Bohrer mit
metrischen ISO 9766-Schaften. Der Durchmesser-
einstellbereichbereich liegt bei + 0,3mm. Geeignet

Erweiterte Anwedungsmoglichkeiten

fur Bohrungstiefen in 4-5 x DC.

UnregelmaBige Angewinkelter Angewinkelter konkaver Vorbohrungen Kreuzbohrungen
Oberflache Bohrungseintritt Bohrungsaustritt Bohrungseintritt 9 9
Schnitt- LxDC »
parameter l @ T S
.
4-5 o Startwerte
v Startwerte Niedrigste Startwerte Startwerte
¢ Empfehlung
6-7 Nicht empfohlen
Startwerte
Niedrigster
4-5
¢ Niedrigster Niedrigster Niedrigster Vorschub Niedrigster
n Vorschub Vorschub Vorschub Vorschub
6-7 Nicht empfohlen
nicht Empfohlen 4-5xDC: 4-5xDC: Radius der
flr 6-7xDC Winkel < 15° Winkel < 15° ekriimmten Flache Nicht empfohlen
Empfehlungen wenn Radius am 9 muss > Bohrer- Vorbohrungs DC/4 | beilangspanendem
Bohrungseintritt 6-7xDC: 6-7xDC: Radius Material
< Bohrer-Radius Winkel < 10° Winkel < 5°

Tauchbohren bis 5xD unter stabilen Bedingungen

-
»

70%

70%

p
N

=
s
Y

Bei unterbrochenen Schnitt:
V. Startwert
f : niedrigster Vorschub



Bohrstrategie fur tiefe Bohrungen

Sanfte Ein- und Austritte zur
Erhaltung der Bohrungstoleranz:

« f beim Eintritt: £ x 75%
Eintrittslange: T mm

 f beim Bohren ohne Unterbrechungen:
Empfehlungen aus CoroPlus® ToolGuide

* f beim Austritt: 0.05 mm/U
oder niedriger bei hoher erforderlicher
Bohrungsqualitat Austrittslange: 3-5 mm

Keine v, Veranderungen in den unterschiedlichen
Bohrungsabschnitten.

Nicht-rotierend: Entgraten (metrisch)

Radiale Position \“ Z-

L Austritt |

L Zylinder Programm Beispiel

A GO0 X0 Z3.0 (Start Position)

‘ G12-90.17 F0.25 (Bohrtiefe plus L Austritt)
X0.52 F0.12 (Verfahren auf radiale Position)
Z-89.47 (Zurucksetzen zum Entgraten)

X0 (Zuruckfahren zur Bohrungsmitte)

Z3.0 F0.50 (Herausfahren aus der Bohrung)

Bohrtiefe

Wendeschneid- R Beispiel Bohrerdurchmesser 22 mm
plattengroBe Bohrtiefe 88 mm
01 1.41 WendeplattengroBe 02
02 167 Durchmesser Bohrung 22.12mm
03 1.88 Ablauf
04 2.22 1 | Bohren Bohrtiefe + (L exit = h + 0.5) Bohrtiefe + (L exit = h + 0.5)
Radiale Poition tatsachlicher Bohrungsdruchmesser . Bohrer @ 22,12 22
2.52 =
% ° 2 | anfahren 2 BAREETY 2 "0 01126
06 292 Entgraten des . Ruckzugbewegung Bohrer
s Bohrungsaustritts (L cylinder +0.5) 0.2+0.5=0.7 mm
07 325 4 | Zuruckpositionierung zur Bohrungsmitte, anschlieBend herausfahren aus der Bohrung




Gedrallte Kihlschmierstoffbohrungen

CoroDrill® DS20 ist mit gedrallten Kihlschmierstoffbohrungen
ausgestattet, die fUr eine hohe Stabilitat des Bohrkérpers sorgen.

Die Kuhimittelauslasse sind fur bestmaglichen Kihlschmierstoffstrom

und -ausrichtung strategisch platziert. Mit hdherem Kuhlschmierstofffluss
an der Freiflache lasst sich eine langere Standzeit und verbesserte
Spanabfuhr erzielen.

Empfehlung far Kihlschmierstoffmenge

iy CoroDrill® DS20
A

60 _|
(15.9)

50 _|
(13.2)

40 _|
(10.6)

30 _|
(7.9)

20 _|
(5.3)

10 _|
(2.6)

I I I I I I I I " (inch)
12 20 30 40 50 60 70 80

(0.47) (0.79) (1.18) (1.57) (1.97) (2.36) (2.76) (3.15)

Optimierte Spankanale

Die spezielle Form der gedrallten Spankanale ist flr eine optimierte
Spanabfuhr der von Peripherie- und Zentrumschneide erzeugten
Spanformen ausgelegt. Alle erzeugten Spane werden sicher
abtransportiert.

Die speziell geformten Spankanale reduzieren eine Auslenkung des
Bohrers bei auftretenden Bearbeitungskraften.

Die Spankanale sind individuell auf jede BohrergroBe
und Wendeschneidplatte angepasst.

Das quadratische Spankanalprofil bietet zusatzliche Stabilitat,
wahrend die variable Helix eine exzellente Spanabfuhr
gewahrleistet, die reduzierte Vibrationen, reproduzierbare
VerschleiBentwicklung und l&ngere Standzeiten zur Folge hat.



CoroDrill® DS20 Wendeschneidplattenbohrer

Zylindrisch mit gerader Flache nach ISO 9766

Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

LU, OAL, LB4

LF

tPL

KAPR

DCON

OAL

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen: mm

DC Q [II LU CZC,, ADJLX TCHAL TCHAU

BAR

©

Bestellnummer DCON,, LF OAL LB, PL KAPR RPMX | Preisin €*

15.00 01C 01P 60.00 20 1.00 0.00 0.27 DS20-D1500L20-04 |20.00 80.69 131.00 63.00 0.46 81° 10 0.190 24000 437,00
75.00 20 1.00 0.00 0.27 DS20-D1500L20-05 |20.00 95.69 146.00 78.00 0.46 81° 10 0.200 15000 476,00

90.00 20 1.00 -0.10  0.40 DS20-D1500L20-06 |20.00 110.69 161.00 93.00 0.46 81° 10 0.210 11000 519,00

105.00 20 1.00 -0.10  0.40 DS20-D1500L20-07 |20.00 125.69 176.00 108.00 0.46 81° 10 0.219 8000 554,00

16.00 01C 01P 64.00 20 0.75 0.00 0.27 DS20-D1600L20-04 |20.00 84.69 135.00 67.00 0.46 81° 10 0.200 22000 437,00
80.00 20 0.75 0.00 0.27 DS20-D1600L20-05 |20.00 100.69 151.00 83.00 0.46 81° 10 0.212 14000 476,00

96.00 20 075 -0.10 0.40 DS20-D1600L20-06 |20.00 116.69 167.00 99.00 0.46 81° 10 0.224 10000 519,00

112.00 20 075 -0.10 0.0 DS20-D1600L20-07 |20.00 132.69 183.00 115.00 0.46 81° 10 0.236 7000 554,00

17.00 01C O01P 68.00 20 0.50 0.00 0.27 DS20-D1700L20-04 |20.00 88.69 139.00 71.00 0.46 81° 10 0.211 21000 461,00
85.00 20 0.50 0.00 0.27 DS20-D1700L20-05 |20.00 105.69 156.00 88.00 0.46 81° 10 0.226 13000 502,00

102.00 20 050 -0.10 0.40 DS20-D1700L20-06 |20.00 122.69 173.00 105.00 0.46 81° 10 0.240 9000 548,00

119.00 20 050 -0.10 0.40 DS20-D1700L20-07 |20.00 139.69 190.00 122.00 0.46 81° 10 0.255 7000 585,00

18.00 01C O01P 7200 25 0.25 0.00 0.27 DS20-D1800L25-04 |25.00 96.69 153.00 75.00 0.46 81° 10 0.348 20000 461,00
90.00 25 0.25 0.00 0.27 DS20-D1800L25-05 |25.00 114.69 171.00 93.00 046 81° 10 0.366 13000 502,00

108.00 25 025 -0.10 0.40 DS20-D1800L25-06 |25.00 132.69 189.00 111.00 0.46 81° 10 0.383 9000 548,00

126.00 25 025 -0.10 0.40 DS20-D1800L25-07 |25.00 150.69 207.00 129.00 0.46 81° 10 0.400 6000 585,00

19.00 02C O02P 76.00 25 1.06 0.00 0.33 DS20-D1900L25-04 |25.00 100.62 157.00 79.00 0.55 81° 10 0.348 19000 461,00
95.00 25 1.06 0.00 0.33 DS20-D1900L25-05 |25.00 119.62 176.00 98.00 0.55 81° 10 0.367 12000 502,00

114.00 25 1.06 -0.10  0.40 DS20-D1900L25-06 |25.00 138.62 195.00 117.00 0.55 81° 10 0.387 8000 548,00

133.00 25 1.06 -0.10  0.40 DS20-D1900L25-07 |25.00 157.62 214.00 136.00 0.55 81° 10 0.405 6000 585,00

20.00 02C 02P 80.00 25 0.82 0.00 0.33 DS20-D2000L25-04 |25.00 104.62 161.00 83.00 0.55 81° 10 0.364 18000 485,00
100.00 25 0.82 0.00 0.33 DS20-D2000L25-05 |25.00 124.62 181.00 103.00 0.55 81° 10 0.386 11000 529,00

120.00 25 082 -0.10 0.40 DS20-D2000L25-06 |25.00 144.62 201.00 123.00 0.55 81° 10 0.409 8000 577,00

140.00 25 0.82 -0.10  0.40 DS20-D2000L25-07 |25.00 164.62 221.00 143.00 0.55 81° 10 0.431 6000 616,00

21.00 02C 02P 84.00 25 0.58 0.00 0.33 DS20-D2100L25-04 |25.00 108.62 165.00 87.00 0.55 81° 10 0.381 17000 485,00
105.00 25 0.58 0.00 0.33 DS20-D2100L25-05 |25.00 129.62 186.00 108.00 0.55 81° 10 0.407 11000 529,00

126.00 25 058 -0.10 0.40 DS20-D2100L25-06 |25.00 150.62 207.00 129.00 0.55 81° 10 0.434 8000 577,00

147.00 25 058 -0.10 0.40 DS20-D2100L25-07 |25.00 171.62 228.00 150.00 0.55 81° 10 0.460 5000 616,00

22.00 02C 02P 88.00 25 0.34 0.00 0.33 DS20-D2200L25-04 |25.00 112.62 169.00 91.00 055 81° 10 0.401 16000 485,00
110.00 25 0.34 0.00 0.33 DS20-D2200L25-05 |25.00 134.62 191.00 113.00 0.55 81° 10 0.431 10000 529,00

132.00 25 034 -0.10 0.40 DS20-D2200L25-06 |25.00 156.62 213.00 135.00 0.55 81° 10 0.463 7000 577,00

154.00 25 034 -010 0.40 DS20-D2200L25-07 |25.00 178.62 235.00 157.00 0.55 81° 10 0.494 5000 616,00

23.00 03C 03P 92.00 25 1.30 0.00 0.33 DS20-D2300L25-04 |25.00 117.53 174.00 96.00 0.66 81° 10 0.417 15000 485,00
115.00 25 1.30 0.00 0.33 DS20-D2300L25-05 |25.00 140.53 197.00 119.00 0.66 81° 10 0.452 10000 529,00

138.00 25 1.30 -0.10  0.40 DS20-D2300L25-06 |25.00 163.53 220.00 142.00 0.66 81° 10 0.488 7000 577,00

161.00 25 130 -0.10  0.40 DS20-D2300L25-07 |25.00 186.53 243.00 165.00 0.66 81° 10 0.524 5000 616,00

24,00 03C 03P 96.00 25 1.10 0.00 0.33 DS20-D2400L25-04 |25.00 121.53 178.00 100.00 0.66 81° 10 0.439 15000 485,00
120.00 25 1.10 0.00 0.33 DS20-D2400L25-05 |25.00 145.53 202.00 124.00 0.66 81° 10 0.480 9000 529,00

144.00 25 110 -0.10  0.40 DS20-D2400L25-06 |25.00 169.53 226.00 148.00 0.66 81° 10 0.520 6000 577,00

168.00 25 110 -0.10 040 DS20-D2400L25-07 |25.00 193.53 250.00 172.00 0.66 81° 10 0.561 5000 616,00




CoroDrill® DS20 Wendeschneidplattenbohrer

Zylindrisch mit gerader Flache nach ISO 9766

Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

LU, OAL, LB4

LF

+PL

KaPR DCﬁON

¢ =

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen: mm

BAR

©

03C 03P

DC LU CZC,, ADJLX TCHAL TCHAU |Bestellnummer DCON,, LF OAL LB, PL KAPR RPMX | Preisin €*
25.00 100.00 25 0.90 0.00 0.33 DS20-D2500L25-04 |25.00 125.53 182.00 104.00 0.66 81° 10 0.463 14000 485,00
125.00 25 0.90 0.00 0.33 DS20-D2500L25-05 |25.00 150.53 207.00 129.00 0.66 81° 10 0.510 9000 529,00

150.00 25 090 -0.10 0.40 DS20-D2500L25-06 |25.00 175.53 232.00 154.00 0.66 81° 10 0.557 6000 577,00

175.00 25 090 -0.10 0.40 DS20-D2500L25-07 |25.00 200.53 257.00 179.00 0.66 81° 10 0.603 4000 616,00

26.00 03C 03P 104.00 32 0.70 0.00 0.33 DS20-D2600L32-04 |32.00 133.53 194.00 108.00 0.66 81° 10 0.705 14000 558,00
130.00 32 0.70 0.00 0.33 DS20-D2600L32-05 |32.00 159.53 220.00 134.00 0.66 81° 10 0.758 9000 608,00

156.00 32 070 -0.10 0.40 DS20-D2600L32-06 |32.00 185.53 246.00 160.00 0.66 81° 10 0.812 6000 664,00

182.00 32 070 -0.10 0.0 DS20-D2600L32-07 |32.00 211.53 272.00 186.00 0.66 81° 10 0.865 4000 708,00

27.00 03C 03P 108.00 32 0.50 0.00 0.33 DS20-D2700L32-04 |32.00 136.53 197.00 112.00 0.66 81° 10 0.734 13000 558,00
135.00 32 0.50 0.00 0.33 DS20-D2700L32-05 |32.00 163.53 224.00 139.00 0.66 81° 10 0.794 8000 608,00

162.00 32 050 -0.10 0.40 DS20-D2700L32-06 |32.00 190.53 251.00 166.00 0.66 81° 10 0.854 6000 664,00

189.00 32 050 -0.10 0.0 DS20-D2700L32-07 |32.00 217.53 278.00 193.00 0.66 81° 10 0.912 4000 708,00

28.00 04C 04P 11200 32 212 0.00 0.33 DS20-D2800L32-04 |32.00 140.16 201.00 116.00 0.83 81° 10 0.743 13000 558,00
14000 32 212 0.00 0.33 DS20-D2800L32-05 |32.00 168.16 229.00 144.00 083 81° 10 0.809 8000 608,00

168.00 32 212 -0.10 0.40 DS20-D2800L32-06 |32.00 196.16 257.00 172.00 0.83 81° 10 0.874 6000 664,00

196.00 32 212 -0.10 0.40 DS20-D2800L32-07 | 32.00 224.16 28500 200.00 0.83 81° 10 0.939 4000 708,00

29.00 04C 04P 116.00 32 1.84 0.00 0.33 DS20-D2900L32-04 | 32.00 144.16 205.00 120.00 0.83 81° 10 0.773 12000 558,00
14500 32 1.84 0.00 0.33 DS20-D2900L32-05 |32.00 173.16 23400 149.00 0.83 81° 10 0.846 8000 608,00

17400 32 1.84 -0.10 0.40 DS20-D2900L32-06 |32.00 202.16 263.00 178.00 0.83 81° 10 0.918 5000 664,00

203.00 32 1.84 -0.10 0.40 DS20-D2900L32-07 | 32.00 231.16 292.00 207.00 0.83 81° 10 0.991 4000 708,00

30.00 04C 04P 12000 32 1.56 0.00 0.33 DS20-D3000L32-04 |32.00 148.16 209.00 124.00 083 81° 10 0.805 12000 606,00
15000 32 1.56 0.00 0.33 DS20-D3000L32-05 |32.00 178.16 239.00 154.00 083 81° 10 0.885 8000 661,00

180.00 32 1.56 -0.10 0.40 DS20-D3000L32-06 |32.00 208.16 269.00 184.00 0.83 81° 10 0.966 5000 721,00

210.00 32 1.56 -0.10 0.40 DS20-D3000L32-07 | 32.00 238.16 299.00 214.00 083 81° 10 1.046 4000 770,00

31.00 04C 04P 12400 40 1.28 0.00 0.35 DS20-D3100L40-04 | 40.00 158.16 229.00 128.00 0.83 81° 10 1.250 12000 606,00
155.00 40 1.28 0.00 0.35 DS20-D3100L40-05 | 40.00 189.16 260.00 159.00 0.83 81° 10 1.339 7000 661,00

186.00 40 1.28 -0.10 0.40 DS20-D3100L40-06 | 40.00 220.16 291.00 190.00 0.83 81° 10 1.428 5000 721,00

217.00 40 1.28 -0.10 0.40 DS20-D3100L40-07 | 40.00 251.16 322.00 221.00 083 81° 10 1.516 4000 770,00

32.00 04C 04P 12800 40 1.00 0.00 0.35 DS20-D3200L40-04 | 40.00 162.16 233.00 132.00 0.83 81° 10 1.286 11000 606,00
160.00 40 1.00 0.00 0.35 DS20-D3200L40-05 | 40.00 194.16 265.00 164.00 0.83 81° 10 1.384 7000 661,00

19200 40 1.00 -0.10 0.40 DS20-D3200L40-06 | 40.00 226.16 297.00 196.00 0.83 81° 10 1.481 5000 721,00

224.00 40 1.00 -0.10 0.40 DS20-D3200L40-07 | 40.00 258.16 329.00 228.00 083 81° 10 1.579 3000 770,00

33.00 04C 04P 13200 40 0.72 0.00 0.35 DS20-D3300L40-04 | 40.00 165.16 236.00 136.00 0.83 81° 10 1313 11000 606,00
165.00 40 0.72 0.00 0.35 DS20-D3300L40-05 | 40.00 198.16 269.00 169.00 0.83 81° 10 1.420 7000 661,00

198.00 40 0.72 -0.10 0.40 DS20-D3300L40-06 | 40.00 231.16 302.00 202.00 0.83 81° 10 1.527 5000 721,00

231.00 40 0.72 -0.10 0.40 DS20-D3300L40-07 | 40.00 264.16 33500 235.00 083 81° 10 1.634 3000 770,00

34.00 05C 05P 136.00 40 2.16 0.00 0.35 DS20-D3400L40-04 |40.00 169.28 240.00 140.00 1.00 81° 10 1.354 11000 606,00
170.00 40 2.16 0.00 0.35 DS20-D3400L40-05 |40.00 203.28 274.00 174.00 1.00 81° 10 1.471 7000 661,00

204.00 40 216 -0.10 0.40 DS20-D3400L40-06 |40.00 237.28 308.00 208.00 1.00 81° 10 1.588 4000 721,00

238.00 40 216  -0.10 0.0 DS20-D3400L40-07 |40.00 271.28 342.00 242.00 1.00 81° 10 1.705 3000 770,00




CoroDrill® DS20 Wendeschneidplattenbohrer

Zylindrisch mit gerader Flache nach ISO 9766
Innere Kihischmierstoffzufuhr

LU, OAL, LB4

LF

tPL

KAPR

DCON

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen: mm

o S0

BAR @

CZC,,, ADJLX TCHAL TCHAU |Bestellnummer DCON,, LF OAL LB, PL KAPR RPMX | Preisin €*

35.00 05C 05P 140.00 40 1.92 0.00 0.35 DS20-D3500L40-04 |40.00 173.28 244.00 144.00 1.00 81° 10 1.398 10000 606,00
175.00 40 1.92 0.00 0.35 DS20-D3500L40-05 |40.00 208.28 279.00 179.00 1.00 81° 10 1.525 6000 661,00

210.00 40 192 -0.10 0.40 DS20-D3500L40-06 |40.00 243.28 314.00 214.00 1.00 81° 10 1.653 4000 721,00

245,00 40 1.92 -0.10  0.40 DS20-D3500L40-07 |40.00 278.28 349.00 249.00 1.00 81° 10 1.781 3000 770,00

36.00 05C 05P 144.00 40 1.68 0.00 0.35 DS20-D3600L40-04 |40.00 177.28 248.00 148.00 1.00 81° 10 1.443 10000 631,00
180.00 40 1.68 0.00 0.35 DS20-D3600L40-05 |40.00 213.28 284.00 184.00 1.00 81° 10 1.582 6000 687,00

216.00 40 168 -0.10  0.40 DS20-D3600L40-06 |40.00 249.28 320.00 220.00 1.00 81° 10 1.721 4000 750,00

252,00 40 168 -0.10  0.40 DS20-D3600L40-07 |40.00 285.28 356.00 256.00 1.00 81° 10 1.860 3000 801,00

37.00 05C 05P 148.00 40 1.44 0.00 0.35 DS20-D3700L40-04 |40.00 181.28 252.00 152.00 1.00 81° 10 1.492 10000 631,00
185.00 40 1.44 0.00 0.35 DS20-D3700L40-05 |40.00 218.28 289.00 189.00 1.00 81° 10 1.643 6000 687,00

22200 40 1.44  -0.10 0.40 DS20-D3700L40-06 |40.00 255.28 326.00 226.00 1.00 81° 10 1.794 4000 750,00

259.00 40 1.44  -0.10 040 DS20-D3700L40-07 |40.00 292.28 363.00 263.00 1.00 81° 10 1.945 3000 801,00

38.00 05C 05P 152.00 40 1.20 0.00 0.35 DS20-D3800L40-04 |40.00 185.28 256.00 156.00 1.00 81° 10 1.543 9000 631,00
190.00 40 1.20 0.00 0.35 DS20-D3800L40-05 |40.00 223.28 294.00 194.00 1.00 81° 10 1.707 6000 687,00

228.00 40 120 -0.10  0.40 DS20-D3800L40-06 |40.00 261.28 332.00 232.00 1.00 81° 10 1.870 4000 750,00

266.00 40 120 -0.10  0.40 DS20-D3800L40-07 |40.00 299.28 370.00 270.00 1.00 81° 10 2.034 3000 801,00

39.00 05C 05P 156.00 40 0.96 0.00 0.35 DS20-D3900L40-04 |40.00 189.28 260.00 160.00 1.00 81° 10 1.597 9000 631,00
195.00 40 0.96 0.00 0.35 DS20-D3900L40-05 |40.00 228.28 299.00 199.00 1.00 81° 10 1.774 6000 687,00

234.00 40 096 -0.10 0.40 DS20-D3900L40-06 |40.00 267.28 338.00 238.00 1.00 81° 10 1.950 4000 750,00

273.00 40 096 -0.10 0.40 DS20-D3900L40-07 |40.00 306.28 377.00 277.00 1.00 81° 10 2.127 3000 801,00

40.00 05C 05P 160.00 40 0.72 0.00 0.35 DS20-D4000L40-04 |40.00 193.28 264.00 164.00 1.00 81° 10 1.654 9000 631,00
200.00 40 0.72 0.00 0.35 DS20-D4000L40-05 |40.00 233.28 304.00 204.00 1.00 81° 10 1.844 6000 687,00

240.00 40 072 -0.10 0.40 DS20-D4000L40-06 |40.00 273.28 344.00 244.00 1.00 81° 10 2.035 4000 750,00

280.00 40 0.72 -0.10  0.40 DS20-D4000L40-07 |40.00 313.28 384.00 284.00 1.00 81° 10 2226 3000 801,00




CoroDrill® DS20 Wendeschneidplattenbohrer

MDI Schnittstelle (Modular Drill Interface)
Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

LF

FPL

LF

DCfN JU_ t

Z%\ 1 LU

I LB4
OAL

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen: mm

o S0

BAR

©

CZC,,, ADJLX TCHAL TCHAU |Bestellnummer DCON,, LF OAL LB, PL KAPR RPMX | Preisin €*

15.00 01C 01P 60.00 MDI-20 1.00 0.00 0.27 DS20-D1500DM20-04 | 20.00 88.69 10400 63.00 0.46 81° 10 0.174 24000 415,00
105.00 MDI-20 1.00 -0.10 0.40 DS20-D1500DM20-07 | 20.00 133.69 149.00 108.00 0.46 81° 10 0.204 8000 527,00

15.87 01C 01P 63.50 MDI-20 0.78 0.00 0.27 DS20-D1588DM20-04| 20.00 9191 107.22 66.31 0.46 81° 10 0.181 22000 415,00
111.12 MDI-20 0.78 -0.10 0.40 DS20-D1588DM20-07 | 20.00 139.54 154.85 113.94 046 81° 10 0.217 7000 527,00

16.00 01C 01P 64.00 MDI-20 0.75 0.00 0.27 DS20-D1600DM20-04| 20.00 92.69 108.00 67.00 0.46 81° 10 0.183 22000 415,00
112,00 MDI-20 0.75 -0.10 0.40 DS20-D1600DM20-07 | 20.00 140.69 156.00 115.00 0.46 81° 10 0.219 7000 527,00

16.66 01C 01P 66.64 MDI-20 0.59 0.00 0.27 DS20-D1666DM20-04| 20.00 95.01 110.32 69.46 0.46 81° 10 0.188 21000 415,00
116.63 MDI-20 0.59 -0.10 0.40 DS20-D1666DM20-07 | 20.00 145.00 160.31 119.45 0.46 81° 10 0.230 7000 527,00

17.00 01C O01P 68.00 MDI-20 0.50 0.00 0.27 DS20-D1700DM20-04| 20.00 96.69 11200 71.00 0.46 81° 10 0.193 21000 438,00
119.00 MDI-20 0.50 -0.10 0.40 DS20-D1700DM20-07 | 20.00 147.69 163.00 122.00 0.46 81° 10 0.236 7000 556,00

17.44 01C 01P 69.79 MDI-25 0.39 0.00 0.27 DS20-D1745DM25-04| 25.00 101.92 117.23 72.61 0.46 81° 10 0.292 21000 438,00
122.14 MDI-25 0.39 -0.10 0.40 DS20-D1745DM25-07 | 25.00 154.27 169.58 124.96 0.46 81° 10 0.340 7000 556,00

1800 01C 01P 72.00 MDI-25 0.25 0.00 0.27 DS20-D1800DM25-04 | 25.00 104.69 120.00 75.00 0.46 81° 10 0.300 20000 438,00
126.00 MDI-25 0.25 -0.10 0.40 DS20-D1800DM25-07 | 25.00 158.69 174.00 129.00 0.46 81° 10 0.353 6000 556,00

19.00 02C 02P 76.00 MDI-25 1.06 0.00 0.33 DS20-D1900DM25-04 | 25.00 108.62 124.00 79.00 055 81° 10 0.313 19000 438,00
133.00 MDI-25 1.06 -0.10 0.40 DS20-D1900DM25-07 | 25.00 165.62 181.00 136.00 055 81° 10 0.374 6000 556,00

19.05 02C 02P 76.20 MDI-25 1.05 0.00 0.33 DS20-D1905DM25-04 | 25.00 108.33 12371 79.22 055 81° 10 0.311 19000 438,00
133.35 MDI-25 1.05 -0.10 0.40 DS20-D1905DM25-07 | 25.00 165.48 180.86 136.37 055 81° 10 0.373 6000 556,00

20.00 02C 02P 80.00 MDI-25 0.82 0.00 0.33 DS20-D2000DM25-04 | 25.00 112.62 128.00 83.00 055 81° 10 0.327 18000 461,00
140.00 MDI-25 0.82 -0.10 0.40 DS20-D2000DM25-07 | 25.00 172.62 188.00 143.00 055 81° 10 0.398 6000 585,00

20.62 02C 02P 8249 MDI-25 0.67 0.00 0.33 DS20-D2062DM25-04 | 25.00 11450 129.88 8552 055 81° 10 0.333 17000 461,00
14437 MDI-25 0.67 -0.10 0.40 DS20-D2062DM25-07 | 25.00 176.38 191.75 147.39 055 81° 10 0.412 6000 585,00

21.00 02C 02P 84.00 MDI-25 0.58 0.00 0.33 DS20-D2100DM25-04 | 25.00 116.62 132.00 87.00 055 81° 10 0.342 17000 461,00
147.00 MDI-25 0.58 -0.10 0.40 DS20-D2100DM25-07 | 25.00 179.62 195.00 150.00 055 81° 10 0425 5000 585,00

2200 02C 02P 88.00 MDI-25 0.34 0.00 0.33 DS20-D2200DM25-04 | 25.00 120.62 136.00 91.00 055 81° 10 0.359 16000 461,00
154,00 MDI-25 0.34 -0.10 0.40 DS20-D2200DM25-07 | 25.00 186.62 202.00 157.00 0.55 81° 10 0.454 5000 585,00

2222 03C 03P 8890 MDI-25 1.45 0.00 0.33 DS20-D2223DM25-04 | 25.00 120.87 136.33 9210 066 81° 10 0.360 16000 461,00
155.57 MDI-25 1.45 -0.10 0.40 DS20-D2223DM25-07 | 25.00 187.54 203.01 15877 066 81° 10 0.458 5000 585,00

23.00 03C 03P 92,00 MDI-25 1.30 0.00 0.33 DS20-D2300DM25-04 | 25.00 125.53 141.00 96.00 0.66 81° 10 0.379 15000 461,00
161.00 MDI-25 1.30 -0.10 0.40 DS20-D2300DM25-07 | 25.00 194.53 210.00 165.00 0.66 81° 10 0.488 5000 585,00

2379 03C 03P 9519 MDI-25 1.14 0.00 0.33 DS20-D2380DM25-04 | 25.00 127.04 14250 9839 066 81° 10 0.390 15000 461,00
166.59 MDI-25 1.14 -0.10 0.40 DS20-D2380DM25-07 | 25.00 198.44 21390 169.79 066 81° 10 0.510 5000 585,00

2400 03C 03P 96.00 MDI-25 1.10 0.00 0.33 DS20-D2400DM25-04 | 25.00 129.53 145.00 100.00 0.66 81° 10 0.400 15000 461,00
168.00 MDI-25 1.10 -0.10 0.40 DS20-D2400DM25-07 | 25.00 201.53 217.00 172.00 0.66 81° 10 0.523 5000 585,00

25,00 03C 03P 100.00 MDI-25 0.90 0.00 0.33 DS20-D2500DM25-04 | 25.00 133.53 149.00 104.00 0.66 81° 10 0.422 14000 461,00
175.00 MDI-25 0.90 -0.10 0.40 DS20-D2500DM25-07 | 25.00 208.53 224.00 179.00 0.66 81° 10 0.561 4000 585,00

2540 03C 03P 101.60 MDI-25 0.82 0.00 0.33 DS20-D2540DM25-04 | 25.00 133.31 148.78 104.80 0.66 81° 10 0.425 14000 461,00
177.80 MDI-25 0.82 -0.10 0.40 DS20-D2540DM25-07 | 25.00 209.51 22498 181.00 0.66 81° 10 0.571 4000 585,00

26.00 03C 03P 104.00 MDI-32 0.70 0.00 0.33 DS20-D2600DM32-04 | 32.00 142.53 158.00 108.00 0.66 81° 10 0.651 14000 530,00
182.00 MDI-32 0.70 -0.10 0.40 DS20-D2600DM32-07 | 32.00 220.53 236.00 186.00 0.66 81° 10 0.808 4000 673,00




CoroDrill® DS20 Wendeschneidplattenbohrer

MDI Schnittstelle (Modular Drill Interface)
Innere Kihlschmierstoffzufuhr

LF FPL

LU, OAL, LB4

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen: mm

BAR

©

g
03C 03P

DC CZC,,, ADJLX TCHAL TCHAU |Bestellnummer DCON,; LF OAL LB, PL KAPR RPMX | Preisin €*
26.97 107.89 MDI-32 0.51 0.00 0.33 DS20-D2697DM32-04 | 32.00 145,51 16097 111.09 066 81° 10 0.674 13000 530,00
188.82 MDI-32 0.51 -0.10 0.40 DS20-D2697DM32-07 | 32.00 226.43 241.89 192.02 066 81° 10 0.849 4000 673,00

27.00 03C 03P 108.00 MDI-32 0.50 0.00 0.33 DS20-D2700DM32-04 | 32.00 146.53 162.00 112.00 0.66 81° 10 0.677 13000 530,00
189.00 MDI-32 0.50 -0.10 0.40 DS20-D2700DM32-07 | 32.00 227.53 243.00 193.00 066 81° 10 0.853 4000 673,00

28.00 04C 04P 112.00 MDI-32 2.12 0.00 0.33 DS20-D2800DM32-04 | 32.00 150.16 166.00 116.00 0.83 81° 10 0.705 13000 530,00
196.00 MDI-32 2.12 -0.10 0.4 DS20-D2800DM32-07 | 32.00 234.16 250.00 200.00 0.83 81° 10 0.901 4000 673,00

28,57 04C 04P 11430 MDI-32 1.95 0.00 0.33 DS20-D2858DM32-04| 32.00 151.82 167.65 117.90 0.83 81° 10 0.718 13000 530,00
200.02 MDI-32 1.95 -0.10 0.40 DS20-D2858DM32-07 | 32.00 237.54 253.37 203.63 0.83 81° 10 0927 400 673,00

29.00 04C 04P 116.00 MDI-32 1.84 0.00 0.33 DS20-D2900DM32-04 | 32.00 154.16 170.00 120.00 0.83 81° 10 0.734 12000 530,00
203.00 MDI-32 1.84 -0.10 0.4 DS20-D2900DM32-07 | 32.00 241.16 257.00 207.00 0.83 81° 10 0.952 4000 673,00

30.00 04C 04P 120.00 MDI-32 1.56 0.00 0.33 DS20-D3000DM32-04| 32.00 158.16 174.00 124.00 083 81° 10 0.766 12000 576,00
210.00 MDI-32 1.56 -0.10 0.40 DS20-D3000DM32-07 | 32.00 248.16 264.00 214.00 083 81° 10 1.008 400 731,00

30.14 04C 04P 12059 MDI-32 1.51 0.00 0.33 DS20-D3015DM32-04 | 32.00 157.99 173.82 12420 083 81° 10 0.767 12000 576,00
211.04 MDI-32 1.51 -0.10 0.40 DS20-D3015DM32-07 | 32.00 248.44 264.27 21465 083 81° 10 1.012 4000 731,00

31.00 04C 04P 12400 MDI-32 1.28 0.00 0.35 DS20-D3100DM32-04| 32.00 164.16 180.00 128.00 0.83 81° 10 0.818 12000 576,00
217.00 MDI-32 1.28 -0.10 0.40 DS20-D3100DM32-07 | 32.00 256.16 272.00 221.00 0.83 81° 10 1.075 4000 731,00

31.75 04C 04P 127.00 MDI-32 1.07 0.00 0.35 DS20-D3175DM32-04 | 32.00 166.27 182.10 130.60 0.83 81° 10 0.839 11000 576,00
222.25 MDI-32 1.07 -0.10 0.40 DS20-D3175DM32-07 | 32.00 261.49 277.33 22585 083 81° 10 1.125 3000 731,00

32.00 04C 04P 128.00 MDI-40 1.00 0.00 0.35 DS20-D3200DM40-04 | 40.00 175.16 191.00 132.00 0.83 81° 10 1.260 11000 576,00
224.00 MDI-40 1.00 -0.10 0.40 DS20-D3200DM40-07 | 40.00 271.16 287.00 228.00 0.83 81° 10 1.5563 3000 731,00

33.00 04C 04P 132.00 MDI-40 0.72 0.00 0.35 DS20-D3300DM40-04 | 40.00 179.16 195.00 136.00 0.83 81° 10 1.299 11000 576,00
231.00 MDI-40 0.72 -0.10 0.40 DS20-D3300DM40-07 | 40.00 278.16 294.00 235.00 0.83 81° 10 1.620 300 731,00

33.32 05C 05P 133.29 MDI-40 2.32 0.00 0.35 DS20-D3332DM40-04 | 40.00 179.95 195.67 137.21 1.00 81° 10 1.303 11000 576,00
233.27 MDI-40 2.32 -0.10 0.40 DS20-D3332DM40-07 | 40.00 279.92 29564 237.18 1.00 81° 10 1.634 3000 731,00

34.00 05C 05P 136.00 MDI-40 2.16 0.00 0.35 DS20-D3400DM40-04 | 40.00 183.28 199.00 140.00 1.00 81° 10 1.340 11000 576,00
238.00 MDI-40 2.16 -0.10 0.40 DS20-D3400DM40-07 | 40.00 285.28 301.00 242.00 1.00 81° 10 1.691 3000 731,00

3492 05C 05P 139.70 MDI-40 1.94 0.00 0.35 DS20-D3493DM40-04 | 40.00 186.22 201.94 143.61 1.00 81° 10 1.370 10000 576,00
244.47 MDI-40 1.94 -0.10 0.40 DS20-D3493DM40-07 | 40.00 291.00 306.71 24838 1.00 81° 10 1.750 3000 731,00

35.00 05C 05P 140.00 MDI-40 1.92 0.00 0.35 DS20-D3500DM40-04 | 40.00 187.28 203.00 144.00 1.00 81° 10 1.383 10000 576,00
245.00 MDI-40 1.92 -0.10 0.40 DS20-D3500DM40-07 | 40.00 292.28 308.00 249.00 1.00 81° 10 1.766 3000 731,00

36.00 05C 05P 144.00 MDI-40 1.68 0.00 0.35 DS20-D3600DM40-04 | 40.00 191.28 207.00 148.00 1.00 81° 10 1.429 10000 599,00
252.00 MDI-40 1.68 -0.10 0.40 DS20-D3600DM40-07 | 40.00 299.28 315.00 256.00 1.00 81° 10 1.846 3000 761,00

36.49 05C 05P 145.99 MDI-40 1.56 0.00 0.35 DS20-D3650DM40-04 | 40.00 192.42 208.14 149.91 1.00 81° 10 1.441 10000 599,00
255.49 MDI-40 1.56 -0.10 0.40 DS20-D3650DM40-07 | 40.00 301.92 317.64 259.41 1.00 81° 10 1.876 3000 761,00

37.00 05C 05P 148.00 MDI-40 1.44 0.00 0.35 DS20-D3700DM40-04 | 40.00 195.28 211.00 152.00 1.00 81° 10 1.477 10000 599,00
259.00 MDI-40 1.44 -0.10 0.40 DS20-D3700DM40-07 | 40.00 306.28 322.00 263.00 1.00 81° 10 1.930 3000 761,00

38.00 05C 05P 152.00 MDI-40 1.20 0.00 0.35 DS20-D3800DM40-04 | 40.00 199.28 215.00 156.00 1.00 81° 10 1529 9000 599,00
266.00 MDI-40 1.20 -0.10 0.40 DS20-D3800DM40-07 | 40.00 313.28 329.00 270.00 1.00 81° 10 2.019 3000 761,00

38.10 05C 05P 15240 MDI-40 1.18 0.00 0.35 DS20-D3810DM40-04 | 40.00 198.69 214.41 156.31 1.00 81° 10 1.520 9000 599,00
266.70 MDI-40 1.18 -0.10 0.40 DS20-D3810DM40-07 | 40.00 312.99 32871 270.61 1.00 81° 10 2.015 3000 761,00
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CoroDrill® DS20 Wendeschneidplattenbohrer

MDI Schnittstelle (Modular Drill Interface)
Innere Kuhlschmierstoffzufuhr

FPL

KAPR T

LF

DCON D$C
Metrische Ausfihrung Abmessungen: mm
DC Q I:II LU CzC,, ADJLX TCHAL TCHAU |Bestellnummer DCON,, LF OAL LB, PL KAPR "% @ RPMX | Preisin €*
39.00 05C 05P 156.00 MDI-40 0.96 000 035 |DS20-D3900DM40-04|40.00 203.28 219.00 16000 1.00 81° 10 1582 9000 599,00
273.00 MDI-40 0.96  -0.10  0.40 DS20-D3900DM40-07 | 40.00 320.28 336.00 277.00 100 81° 10 2113 3000 761,00
39.67 05C 05P 158.69 MDI-40 0.80 0.00 0.35 DS20-D3967DM40-04 | 40.00 204.87 220.58 162.61 1.00 81° 10 1.605 9000 599,00
27772 MDI-40 0.80  -0.10  0.40 DS20-D3967DM40-07 | 40.00 323.89 339.61 281.63 100 81° 10 2163 3000 761,00
40.00 05C 05P 160.00 MDI-40 0.72 0.00 0.35 DS20-D4000DM40-04 | 40.00 206.28 222.00 164.00 1.00 81° 10 1.624 9000 599,00
280.00 MDI-40 072 -0.10  0.40 DS20-D4000DM40-07 | 40.00 326.28 342.00 28400 100 81° 10 2196 3000 761,00
Ersatzteile
Schraube fur
DC Wendeschneidplatte | Preisin €*
15.00-18.00 5513 020-27 2,67
19.00-22.00 5513 020-88 1,44
22.00-27.00 5513 020-58 1,44
28.00-33.00 5513 020-57 1,44
33.00-40.00 416.1-833 1,44

Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com



Eine Wendeschneidplatte
fur jede Anwendung

Drei Kontaktflachen in jedem Plattensitz verhindern Wendeschneidplattenbewegungen.
Das Ergebnis sind langere Standzeiten und optimierte Bohrungsoberflachen.

Die robusten Wendeschneidplatten verfugen Uber eine gute Gesamtstabilitat, die fur
zusatzliche Zahigkeit sorgt und so zu bisher unerreichten Standzeiten fuhrt.

Dank der speziell designten umfangsgeschliffenen Peripherieschneide werden engere
Bohrungstoleranzen erzielt. Diese doppelseitige positive Wendeschneidplatte mit einer
negativen Plattenposition lenkt die Schnittkrafte in den Bohrkorper und ermoglicht so
eine hohere Stabilitat und eine konstante Leistung.

Sorten und Geometrien

Es sind Sorten fur eine Vielzahl an Werkstoffen und Anwendungen erhaltlich.
Die PVD-beschichtete Sorte GC1344, hergestellt mit Zertivo® Technologie, liefert
exzellente VerschleiBRfestigkeit und Schneidkantenzahigkeit der Zentrumschneiden.

Eine groBe Auswahl an Wendeschneidplattengeometrien ist ebenfalls erhaltlich.
Mit der vielseitigen LEW-Geometrie lasst sich dasselbe Werkzeug fur zahlreiche
Zerspanprozesse und Werkstoffe einsetzen.

Empfehlung zu Wendeschneidplatten

Erste Wahl Ergdnzende Wahl

Zentrumschneide AuBenschneide Zentrumschneide AuBenschneide
Stahl mit niedrigem "L5W 4324
Kohlenstoffgehalt -L5 1344 -L5W 4334 -L5 1344 -L5W 4344
9 -H5W 4344
L . -M7W 4324
Niedriglegierter Stahl -M7 1344 -M7W 4334 -M7 1344 “M7W 4344
. -L5W 4344
Rostfreier Stahl -L5 1144 -L5W 2044 -L51144 _HEW 4344
-M7W 4324
Guss -M7 1344 -M7W 4334 -M7 1344 _M7W 4344
NE-Metalle N -L5H13A -S5W H13A -L5 1344 -L5W 4344
-L6W 4344 (Inconel) -L5WH13A
HRSA g 151344 _SEW 4344 (Titan) L5 HI3A _SEW H13A
Gehartete Stahle -L5 1344 -L6W 4344 -M7 1344 -M7W 4344
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CoroDrill® DS20 Wendeschneidplatten zum Bohren

Zentrumschneid

e

H | Abmessungen: mm
< <
] 33308333
INSUC | Bestellnummer ||| T|~|~| || S RE IC
01C C DS20-0104-C-L5 * [ Kk * | % | % | & | % | 230 0.35 6.0
01C C DS20-0104-C-M7 * * % | 230 0.35 6.0
02C C DS20-0205-C-L5 * | Kk * | % | % [ % | x| 260 0.35 7.3
02C C DS20-0205-C-M7 * * ¥ | 2.60 0.35 7.3
03C C DS20-0306-C-L5 * | *x * | % | % |[% | x| 300 0.35 8.9
03C C DS20-0306-C-M7 * * % | 3.00 0.35 8.9
04C C DS20-0407-C-L5 * | K * [ % [ * | % | % | 320 035 11.1
04C C DS20-0407-C-M7 * * ¥ | 320 0.35 11.1
05C C DS20-0508-C-L5 * | Kk * | % | % | % | x| 350 0.35 13.4
05C C DS20-0508-C-M7 * * ¥ | 350 035 134
Bestellnummer Preis in €* Bestellnummer Preis in €*
DS20-0104-C-L5 1344 14,30 DS20-0306-C-L5 1144 17,50
DS20-0104-C-L5 1144 15,75 DS20-0306-C-M7 1344 15,90
DS20-0104-C-L5 H13A 11,45 DS20-0407-C-L5 H13A 13,35
DS20-0104-C-M7 1344 14,30 DS20-0407-C-L5 1144 18,35
DS20-0205-P-L6W 4344 14,30 DS20-0407-C-L5 1344 16,70
DS20-0205-C-M7 1344 14,30 DS20-0407-C-M7 1344 16,70
DS20-0205-C-L5 1344 14,30 DS20-0508-C-L5 1344 17,50
DS20-0205-C-L5 1144 15,75 DS20-0508-C-L5 1144 19,25
DS20-0205-C-L5 H13A 11,45 DS20-0508-C-L5 H13A 14,00
DS20-0306-C-L5 H13A 12,70 DS20-0508-C-M7 1344 17,50
DS20-0306-C-L5 1344 15,90
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CoroDrill® DS20 Wendeschneidplatten zum Bohren

AuBenschneide

DS20..P-L5W

RE

NBRIR IR IRAR IR IR YR AR A YA S
IR IR IR IR IR R

INSUC | Bestellnummer SIS S| NS SF|SF| S| S| Q||| S| S| S RE W1  INSL
01P P DS20-0104-P-H5W * o[ | k| | Sk 273 0.40 5.0 8.5
01P P DS20-0104-P-L5W S| k| K| k| K| X * * | % 273 0.40 5.0 8.5
01P P DS20-0104-P-L6W * * *x | % * * | 273 0.40 5.0 8.5
01P P DS20-0104-P-M7W Y| k| o Y| k| % | * | 273 0.40 5.0 8.5
01P P DS20-0104-P-S5W * * | * * | % 273 0.40 5.0 8.5
02P P DS20-0205-P-H5W * | | k| K| K 3.10 0.50 6.1 9.8
02P P DS20-0205-P-L5W Y[ k[ o[ k| K| K * * | & 3.10 0.50 6.1 9.8
02P P DS20-0205-P-L6W * * * | * * * | 3.10 0.50 6.1 9.8
02P P DS20-0205-P-M7W Y| k| S Y| k| % [ % | 310 0.50 6.1 9.8
02P P DS20-0205-P-S5W * * | * * | & 3.10 0.50 6.1 9.8
03P P DS20-0306-P-H5W * | % | k| K| X 3.53 0.60 7.3 11.3
03P P DS20-0306-P-L5W Yol ko[ k| K| K * * | % 3.53 0.60 7.3 11.3
03P P DS20-0306-P-L6W * * *x | * * * | 353 0.60 7.3 11.3
Bestellnummer Preis in €% Bestellnummer Preis in €%
DS20-0104-P-H5W 2044 15,75 DS20-0205-P-L5W 2044 15,75
DS20-0104-P-H5W 4334 14,30 DS20-0205-P-L5W 4324 14,30
DS20-0104-P-H5W 4344 14,30 DS20-0205-P-L5W 4334 14,30
DS20-0104-P-L5W 2044 15,75 DS20-0205-P-L5W 4344 14,30
DS20-0104-P-L5W 4324 14,30 DS20-0205-P-M7W 4324 14,30
DS20-0104-P-L5W 4334 14,30 DS20-0205-P-M7W 4334 14,30
DS20-0104-P-L5W 4344 14,30 DS20-0205-P-M7W 4344 14,30
DS20-0104-P-L6W 4344 14,30 DS20-0205-P-S5W 4344 14,30
DS20-0104-P-M7W 4324 14,30 DS20-0205-P-S5W H13A 11,45
DS20-0104-P-M7W 4334 14,30 DS20-0306-P-H5W 2044 17,50
DS20-0104-P-M7W 4344 14,30 DS20-0306-P-H5W 4334 15,90
DS20-0104-P-S5W 4344 14,30 DS20-0306-P-H5W 4344 15,90
DS20-0104-P-S5W H13A 11,45 DS20-0306-P-L5W 2044 17,50
DS20-0205-P-H5W 2044 15,75 DS20-0306-P-L5W 4324 15,90
DS20-0205-P-H5W 4334 14,30 DS20-0306-P-L5W 4334 15,90
DS20-0205-P-H5W 4344 14,30 DS20-0306-P-L5W 4344 15,90
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CoroDrill® DS20 Wendeschneidplatten zum Bohren

AuBenschneide

DS20..P-L5W

RE

Q NBRIR IR IRIRAR IR IR AR AR A YA S

NE IR B AR I AR IR I B R B A A R AR IS

DO OOl MO O O MO O M| -l o M| - M| m

INSUC | Bestellnummer IS | NS S| SF| S| S| Q||| S| S| S RE W1  INSL

03P P DS20-0306-P-M7W Y| k| o Y| k| % | % | 3.53 0.60 7.3 11.3
03P P DS20-0306-P-S5W * x| K * | % 3.53 0.60 7.3 11.3
04P P DS20-0407-P-H5W e Y| e | W | X 425 0.70 9.2 12.8
04P P DS20-0407-P-L5W Yool k| o[ k| K| K * ¥ | & 425 0.70 9.2 12.8
04P P DS20-0407-P-L6W * Y Y | * * | 425 0.70 9.2 12.8
04P P DS20-0407-P-M7W | k| ok S| k| X % | x| 425 0.70 9.2 12.8
04P P DS20-0407-P-S5W Y Y | * * | % 425 0.70 9.2 12.8
05P P DS20-0508-P-H5W * | K| k| & | K 475 080 112 152
05P P DS20-0508-P-L5W S| k| o | k| o | K * * | % 475 0.80 11.2 15.2
05P P DS20-0508-P-L6W * * *x | * * * | 475 0.80 11.2 15.2
05P P DS20-0508-P-M7W x| k| K Y| K| K % | % | 475 080 11.2 15.2
05P P DS20-0508-P-S5W * | * * | % 475 0.80 11.2 15.2
Bestellnummer Preis in €% Bestellnummer Preis in €%
DS20-0306-P-L6W 4344 15,90 DS20-0407-P-M7W 4344 16,70
DS20-0306-P-M7W 4324 15,90 DS20-0407-P-S5W H13A 13,35
DS20-0306-P-M7W 4334 15,90 DS20-0407-P-S5W 4344 16,70
DS20-0306-P-M7W 4344 15,90 DS20-0508-P-H5W 2044 19,25
DS20-0306-P-S5W 4344 15,90 DS20-0508-P-H5W 4334 17,50
DS20-0306-P-S5W H13A 12,70 DS20-0508-P-H5W 4344 17,50
DS20-0407-P-H5W 2044 18,35 DS20-0508-P-L5W 2044 19,25
DS20-0407-P-H5W 4334 16,70 DS20-0508-P-L5W 4324 17,50
DS20-0407-P-H5W 4344 16,70 DS20-0508-P-L5W 4334 17,50
DS20-0407-P-L5W 2044 18,35 DS20-0508-P-L5W 4344 17,50
DS20-0407-P-L5W 4324 16,70 DS20-0508-P-L6W 4344 17,50
DS20-0407-P-L5W 4334 16,70 DS20-0508-P-M7W 4324 17.50
DS20-0407-P-L5W 4344 16,70 DS20-0508-P-M7W 4334 17,50
DS20-0407-P-L6W 4344 16,70 DS20-0508-P-M7W 4344 17,50
DS20-0407-P-M7W 4324 16,70 DS20-0508-P-S5W 4344 17,50
DS20-0407-P-M7W 4334 16,70 DS20-0508-P-S5W H13A 14,00
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MDI (Modular Drilling Interface)

Das patentierte MDlI ist eine stabile und hochprazise modulare Schnittstelle mit
exzellenten Zentrierungseigenschaften.

Hier lasst sich eine KupplungsgréBe fur mehrere Bohrerdurchmesser verwenden
und dadurch der Lagerbestand sowie die Stlckkosten deutlich reduzieren.
Die MDI-Schnittstelle bietet auBerdem ein schnelles und einfaches Einrichten.

Vier Passstifte sorgen fur eine hohe Drehmomentuibertragung und eine
exakte Schneidkantenpositionierung. Die Position der Passstifte erlaubt
eine Drehung des Bohrers um 180°, was beispielsweise bei schwierigen
Maschinenbedingungen oder instabilen Drehmaschinen sehr vorteilhaft ist.

Mit zwei Passdurchmessern an Schaft und Adapter ist eine Doppelzentrierung
mit einer hohen Passgenauigkeit moglich. In Kombination mit Flansch- und
Flachenkontakt zwischen Bohrkorper und Mutter lasst sich eine hdhere Stabilitat,
gute Rundlaufgenauigkeit und optimale Wiederholgenauigkeit erhalten.

Coromant Capto® HSK-T

Vorteile der neuen MDI-Schnittstelle

mit MDI Flexibel im Nicht-rotierender Einsatz
-

ohne MDI

/

y©

Bohrungsdurchmesser
wird groBRer

\A

uBenschneide auBen

20% kurzere modulare Baulange
beim Einsatz der MDI-Schnittstelle
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Coromant Capto® mit MDI Schnittstelle

Design 1 Design 2
Metrische Ausfuhrung Abmessungen: mm
BAR
Design |CzC,,; CZC,s CNSC CXSC Bestellnummer DCON,, DCON, LF LB, BD, @ @ RPMX | Preisin €*
1 C3 MDI-20 3 1 C3-DM20-N-032 32.0 20.0 320 42.0 497 80 1350 0.31 28000 348,00
1 C4 MDI-20 3 1 C4-DM20-N-028 40.0 20.0 280 380 497 80 1350 0.40 39000 348,00
1 MDI-25 3 1 C4-DM25-N-035 40.0 250 350 450 627 80 170.0 0.58 39000 348,00
1 MDI-32 3 1 C4-DM32-N-042 40.0 320 420 520 677 80 200.0 0.71 39000 348,00
2 C5 MDI-20 3 1 C5-DM20-N-028 50.0 250 280 17.0 497 80 135.0 0.57 28000 386,00
1 MDI-25 3 1 C5-DM25-N-030 50.0 250 30.0 400 627 80 170.0 0.67 55000 386,00
1 MDI-32 3 1 C5-DM32-N-035 50.0 320 350 450 677 80 200.0 0.77 28000 386,00
1 MDI-40 3 1 C5-DM40-N-040 50.0 40.0 400 520 797 80 230.0 1.00 55000 386,00
2 Cé6 MDI-20 3 1 C6-DM20-N-033 63.0 20.0 330 17.0 497 80 135.0 0.96 20000 446,00
2 MDI-25 3 1 C6-DM25-N-030 63.0 250 300 17.0 627 80 170.0 1.00 20000 446,00
1 MDI-32 3 1 C6-DM32-N-030 63.0 320 300 400 677 80 200.0 0.99 20000 446,00
1 MDI-40 3 1 C6-DM40-N-040 63.0 40.0 400 520 797 80 230.0 1.34 20000 446,00
2 Cc8 MDI-32 3 1 C8-DM32-N-040 80.0 320 400 170 677 80 200.0 2.01 14000 512,00
2 MDI-40 3 1 C8-DM40-N-040 80.0 40.0 400 21.0 797 80 230.0 2.09 14000 512,00
HSK T mit MDI Schnittstelle
‘7LB14'
DCO T
DCONps BD1
—LF
—ILF
Metrische Ausfiihrung Abmessungen: mm
BAR
czc,, CzC,, CNSC CXSC Bestellnummer DCON,, DCON,, LF LB, LB, BD, BD, @ @ RPMX | Preisin €*
630 MDI-20 1 1 HT06-DM20-N-042 630 200 420 260 520 497 630 80 1350 0.86 20000 386,00
MDI-25 1 1 HT06-DM25-N-050 63.0 250 500 340 600 627 630 80 1700 1.10 20000 386,00
MDI-32 1 1 HT06-DM32-N-050 630 320 500 600 67.7 80 2000 1.18 20000 386,00

Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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CoroDrill® DS20

So sieht
Innovation aus
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Zubenhor

Exzenterhulse

LF—
B a- =71
DCONps = - i~ DCONwys BD1
________ A N 1 I
LSCms
LSCws
Metrische Ausflihrung Abmessungen: mm
czC,, CzZC,, CNSC CXSC |Bestellnummer DCON,; DCON, LSC,; LF  BD, Preis in €*
25 20 -0.30 0.30 416.2-L.20-25 25.00 20.00 55.00 2.50 33.00 196,00
32 25 -0.30 0.30 416.2-L25-32 32.00 25.00 60.00 3.50 40.00 225,00
40 32 -0.30 0.30 416.2-L.32-40 40.00 32.00 70.00 250 50.00 254,00
50 40 -0.30 0.30 416.2-L40-50 50.00 40.00 80.00 250 60.00 293,00
Drehmomentschlissel
Drehmomentschlissel
Bestellnummer Preis in €*
ER-TK-01M 10-50 Nm 266,00
ER-TK-02M 60-300 Nm 319,00
Bestellnummer ER-GroBe MDI Preis in €%
5680 103-05 ER 32 20 106,00
5680 103-06 ER 40 25 106,00
5680 103-07 32 190,00
5680 103-08 40 197,00
CoroChuck™ 970
Bestellnummer ER-GroBe Preis in €*
391.530-970-11 ER 11 57,90
391.530-970-20 ER 20 57,90
391.530-970-25 ER 25 57,90
391.530-970-32 ER 32 57,90
391.530-970-40 ER 40 57,90
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AuRBenschneide: Sorten

GC4334 GC4324

GC2044

GC4344

* MT-CVD-beschichtete Sorte mit
Inveio®-Technologie

* Produktive Wahl bei stabilen
Bedingungen

Erste Wahl fur Anwendungen

in Stahl und Guss bei guten bis
mittleren Bedingungen
Wendeschneidplatte mit Inveio®-
Beschichtungstechnologie fur eine
hdhere VerschleiBfestigkeit

H13A

* Universelle, z&he und
unbeschichtete Sorte fur die
Bearbeitung von ISO N-Werkstoffen
bei geringen bis mittleren
Schnittgeschwindigkeiten

* Erganzenden Sorte fur HRSA und
Titan

PVD-Sorte mit Oxidbeschichtung
fur exzellente VerschleiBfestigkeit
in rostfreienStahl und Titan

PVD-beschichtete Sorte mit Zertivo®-
Technology fur zdhe und anspruchsvolle
Operationen

Bietet gute Schneidkanteneigenschaften
und zuverlassige Standzeit bei
durchschnittlichen bis schwierigen
Bedingungen

AuRBenschneide: Geometrien

22

-M7W

-L5W

-S5wW

-H5W

e Erganzende Geometrie fur
langspanende Werkstoffe wie ISO
PundISOM

* Geringer bis mittlerer Vorschub

* Negative T-Fase

e Hohe Schnittkrafte

Erste Wahl in kurzspanenden
Werkstoffen wie ISO P und ISO K
Geringer bis hoher Vorschub
Verstarkte Schneidkante mit hoher
Stabilitat

-L6wW

e Universelle Geometrie fur die
Mischproduktion

e Erste Wahl fur Inconel und
geharteten Stahlen

e Geringer bis mittlerer Vorschub

e Leichtschneidend

Erste Wahl in langspanenden
Werkstoffen wie ISO P und ISO M
Geringer bis mittlerer Vorschub
Leichtschneidend

L5W /S5W H5W Lew

M7W
Erste Wahl fur Titan und ISO
N-Werkstoffe
Niedriger Vorschub
Scharfund extrem
leichtschneidend




Zentrumschneide:
Sorten und Geometrien

GC1344

e Erste Wahl fur ISO P-, K-, S-und
H-Werkstoffe

e PVD-Beschichtung mit
Zertivo®-Technology

* Exzellente VerschleiBfestigkeit
und Zahigkeit

GC1144

* PVD-beschichtete Sorte erster
Wahl fur alle ISO M-Werkstoffe
und Titan

H13A

* Universelle, zdhe und unbeschichtete
Sorte fur die Bearbeitung von ISO
N-Werkstoffen bei geringen bis
mittleren Schnittgeschwindigkeiten

e Erganzende Sorte fur ISO
S-Werkstoffe

Step Technology der
nachsten Generation

Der Werkzeugeintritt mit einem asymmetrischen
Bohrwerkzeug erzeugt standardmaBig eine
Unwucht. Die neue zweistufig ausgelegte
Wendeschneidplattengeneration erlaubt sanftere
Eintritte bei deutlich reduzierten Schnittkraften.

In Kombination mit dem stabilen Bohrkdrper
wird die Zentriergenauigkeit drastisch erhoht,
die wiederum groBere Bohrungstiefen, hdhere
Produktivitat sowie enge Tolereranzen liefert.

-M7

* Erste Wahl fur kurzspanende
Werkstoffe wie ISO P und ISO K

* Geringer bis hoher Vorschub

» Verstarkte Schneidkante mit
hoher Stabilitat

-L5

* Erste Wahl fir langspanende
Werkstoffe wie ISO P, M, S, Nund H

» Geringer bis mittlerer Vorschub

e Leichtschneidend




CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

4-5xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerléange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
1s0 MC-Nr. Werkstoff HB |Sorte| Min. | Empfenl. | Max. ?r‘w)ehsrsé??rfmh)- f, ;r?ri\//:/ev f, ;rl;ri\/l\r/ev f, r-r\;ri\/l\r/ev f, -r:\]/ln:yrvev f, r;lHrr?yrvev f, -msri\/l:/ev f, r;\;r?w\/,rvev f, -W\;r?w\llrvev f, -Wr\lﬂr;yrvev f, -err?x/ev
P1.0.Z.AN Unlegierter Stahl 110 | 4324 | 230 340 400 15.00-18.00 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - 0.04-01 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - 0.04-0.09
C=0.05-0.10% 4334 | 210 285 325 18.01-22.00 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 - 0.04-0.11 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - 0.04-0.1
43441 190 225 225 22.01-27.00 0.04-01 0.04-01 0.04-01 - 0.04-0.12 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 - 0.04-0.11
27.01-33.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.13 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.12
33.01-40.00 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.16 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.14
40.01-52.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - 0.06-0.16 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - 0.06-0.14
52.01-65.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - 0.06-0.16 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - 0.06-0.14
P1.1.Z.AN Unlegierter Stahl 125 | 4324 | 230 320 370 15.00-18.00 0.04-0.1 0.04-0.1 0.04-0.1 - 0.04-0.1 0.04-0.09 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 - 0.04-0.09
C=0.05-0.25% 4334 | 200 270 305 18.01-22.00 | 0.04-0.11 | 0.04-0.11 | 0.04-0.11 - 0.04-0.11 0.04-0.1 0.04-0.1 0.04-0.1 - 0.04-0.1
4344 170 210 235 22.01-27.00 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12 - 0.04-0.12 | 0.04-0.11 | 0.04-0.11 | 0.04-0.11 - 0.04-0.11
- - - - 27.01-33.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.13 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.12
33.01-40.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.16 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.14
40.01-52.00 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - 0.06-0.16 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - 0.06-0.14
52.01-65.00 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - 0.06-0.16 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - 0.06-0.14
P1.2.Z.AN Unlegierter Stahl 190 | 4324 | 190 265 305 15.00-18.00 - 0.05-0.12 | 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - 0.05-0.1 0.06-0.12 | 0.06-0.14 -
C=0.25-0.55% 4334 | 155 215 250 | 18.01-22.00 - 0.05-0.14 | 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - 0.05-0.12 | 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -
43441 120 165 190 22.01-27.00 - 0.05-0.18 | 0.06-0.2 | 0.06-0.22 - - 0.05-0.15 | 0.06-0.17 | 0.06-0.19 -
27.01-33.00 - 0.07-0.22 | 0.08-0.24 | 0.08-0.26 - - 0.07-0.19 | 0.08-0.2 | 0.08-0.22 -
33.01-40.00 - 0.07-0.24 | 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - 0.07-0.2 | 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -
40.01-52.00 - 0.09-0.24 | 0.1-0.26 0.1-0.28 - - 0.09-0.2 0.1-0.22 0.1-0.24 -
52.01-65.00 - 0.09-0.24 0.1-0.26 0.1-0.28 - - 0.09-0.2 0.1-0.22 0.1-0.24 -
P1.3.Z.AN Unlegierter Stahl 190 | 4324 | 170 250 290 15.00-18.00 - 0.05-0.12 | 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - 0.05-01 0.06-0.12 | 0.06-0.14 -
C=0.55-0.80% 4334 | 140 205 240 | 18.01-22.00 - 0.05-0.14 | 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - 0.05-0.12 | 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -
43441 105 155 185 22.01-27.00 - 0.05-0.18 | 0.06-0.2 | 0.06-0.22 - - 0.05-0.15 | 0.06-0.17 | 0.06-0.19 -
27.01-33.00 - 0.07-0.22 | 0.08-0.24 | 0.08-0.26 - - 0.07-0.19 | 0.08-0.2 | 0.08-0.22 -
33.01-40.00 - 0.07-0.24 | 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - 0.07-0.2 | 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -
40.01-52.00 - 0.09-0.24 | 0.1-0.26 0.1-0.28 - - 0.09-0.2 0.1-0.22 0.1-0.24 -
52.01-65.00 - 0.09-0.24 | 0.1-0.26 0.1-0.28 - - 0.09-0.2 | 0.1-0.22 0.1-0.24 -
P15.C.UT Unlegierter Stahl 150 | 4324 | 140 260 325 15.00-18.00 - 0.04-0.12 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12 - - 0.04-01 0.04-0.1 0.04-0.1 -
Gegossen 4334 | 135 220 265 18.01-22.00 - 0.04-0.13 | 0.04-0.13 | 0.04-0.13 - - 0.04-0.11 | 0.04-0.11 | 0.04-0.11 -

-unbehandelt 4344 | 125 175 200 22.01-27.00 - 0.04-0.14 | 0.04-0.14 | 0.04-0.14 - - 0.04-0.12 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12 -
27.01-33.00 - 0.05-0.15 | 0.05-0.15 | 0.05-0.15 - - 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 -
33.01-40.00 - 0.05-0.16 | 0.05-0.16 | 0.05-0.16 - - 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 -
40.01-52.00 - 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 -
52.01-65.00 - 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 -

P2.1.Z.AN Niedriglegierter 175 | 4324 | 180 260 305 15.00-18.00 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - - 0.06-0.12 | 0.06-0.14 -
Stahl 4334 | 150 215 250 | 18.01-22.00 - - 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - - 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -

Gegliht 43441 115 165 190 22.01-27.00 - - 0.06-0.2 | 0.06-0.22 - - - 0.06-0.17 | 0.06-0.19 -

27.01-33.00 - - 0.08-0.24 | 0.08-0.26 - - - 0.08-0.2 | 0.08-0.22 -

33.01-40.00 - - 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - - 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -

40.01-52.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -

52.01-65.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -

P2.2.Z.AN Niedriglegierter 240 | 4324 | 180 250 290 15.00-18.00 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - - 0.06-0.12 | 0.06-0.14 -
Stahl 4334 | 150 200 225 | 18.01-22.00 - - 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - - 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -

Gegliht 43441 115 175 205 22.01-27.00 - - 0.06-0.2 | 0.06-0.22 - - - 0.06-0.17 | 0.06-0.19 -

27.01-33.00 - - 0.08-0.24 | 0.08-0.26 - - - 0.08-0.2 | 0.08-0.22 -

33.01-40.00 - - 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - - 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -

40.01-52.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -

52.01-65.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -

P2.5.ZHT | Niedriglegierter Stahl | 330 | 4324 90 190 245 15.00-18.00 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - - 0.06-0.12 | 0.06-0.14 -
4334 85 155 195 18.01-22.00 - - 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - - 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -

4344 75 125 150 22.01-27.00 - - 0.06-0.2 | 0.06-0.22 - - - 0.06-0.17 | 0.06-0.19 -

27.01-33.00 - - 0.08-0.24 | 0.08-0.26 - - - 0.08-0.2 | 0.08-0.22 -

33.01-40.00 - - 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - - 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -

40.01-52.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -

52.01-65.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -

P2.6.CUT Niedriglegierter 200 | 4324 | 110 210 265 15.00-18.00 - - 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - - 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -
Stahl 4334 | 105 175 210 | 18.01-22.00 - - 0.06-0.18 | 0.06-0.2 - - 0.06-0.15 | 0.06-0.17 -

Gegossen 43441 100 140 160 22.01-27.00 - - 0.06-0.22 | 0.06-0.24 - - 0.06-0.19 | 0.06-0.2 -

- unbehandelt 27.01-33.00 - - 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - - 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.28 | 0.08-0.3 - - 0.08-0.24 | 0.08-0.26 -
40.01-52.00 - - 0.1-0.28 0.1-0.3 - - - 0.1-0.24 0.1-0.26 -
52.01-65.00 - - 0.1-0.28 01-0.3 - - 0.1-0.24 0.1-0.26 -

P3.0.Z.AN Hochlegierter 200 | 4324 | 160 245 290 15.00-18.00 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - - 0.06-0.12 | 0.06-0.14 -
Stahl 4334 | 130 200 240 18.01-22.00 - - 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -

Gegllht 43441 100 150 180 22.01-27.00 - - 0.06-0.2 | 0.06-0.22 - - 0.06-0.17 | 0.06-0.19 -

27.01-33.00 - - 0.08-0.24 | 0.08-0.26 - - 0.08-0.2 | 0.08-0.22 -

33.01-40.00 - - 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -

40.01-52.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -

52.01-65.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -
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CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

4-5xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerlange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
10 MC-Nr. Werkstoff HB | Sorte| Min. | Empfehl. | Max. Bmo:srs;j}ﬁ:n:)- f, ;nsrf]\//yev f, r-erfl\//:/ev f, r-erSv\//:/ev f, ;Yr:/‘m7/r\/\;v f, r-hHmS/rV\gv f, r-r?g\//:lev f, r-nL;\//:/ev f, r-nL?//:/ev ﬁ,;g/‘m7>/r\fev f, r-nHmS/\Cfev
P3.0.ZHT Hochlegierter Stahl 380 | 4324 80 165 210 15.00-18.00 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - - 0.06-0.12 | 0.06-0.14 -
Vergltet 4334 75 140 175 18.01-22.00 - - 0.06-0.16 | 0.06-0.18 - - - 0.06-0.14 | 0.06-0.15 -
4344 70 110 130 22.01-27.00 - - 0.06-0.2 | 0.06-0.22 - - - 0.06-0.17 | 0.06-0.19 -
27.01-33.00 - - 0.08-0.24 | 0.08-0.26 - - - 0.08-0.2 | 0.08-0.22 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.26 | 0.08-0.28 - - - 0.08-0.22 | 0.08-0.24 -
40.01-52.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -
52.01-65.00 - - 0.1-0.26 0.1-0.28 - - - 0.1-0.22 0.1-0.24 -
P5.0.Z.AN Ferritisch/ 200 |4334| 115 185 225 15.00-18.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-01
martensitischer 4344 115 155 175 18.01-22.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.13 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11
rostfreier Stahl 2044 | 115 150 165 22.01-27.00 | 0.05-0.15 | 0.05-0.15 | 0.05-0.15 - 0.05-0.14 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12
Gegluht 27.01-33.00 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - 0.07-0.15 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.13
33.01-40.00 | 0.07-0.18 | 0.07-0.18 | 0.07-0.18 - 0.07-0.16 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 - 0.07-0.14
40.01-52.00 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 - 0.09-0.16 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 - 0.09-0.14
52.01-65.00 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 - 0.09-0.16 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 - 0.09-0.14
P5.0.ZHT Ferritisch/ 330 | 4334 75 135 170 15.00-18.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-01
martensitischer 4344 | 70 15 140 18.01-22.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.13 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11
rostfreier Stahl 2044 70 115 140 22.01-27.00 | 0.05-0.15 | 0.05-0.15 | 0.05-0.15 - 0.05-0.14 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12
Verglitet 27.01-33.00 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - 0.07-0.15 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.13
33.01-40.00 | 0.07-0.18 | 0.07-0.18 | 0.07-0.18 - 0.07-0.16 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 - 0.07-0.14
40.01-52.00 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 - 0.09-0.16 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 - 0.09-0.14
52.01-65.00 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 | 0.09-0.18 - 0.09-0.16 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 | 0.09-0.15 - 0.09-0.14
M1.0.Z.AQ Austenischer 200 | 4334 | 115 185 225 15.00-18.00 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-01
rostfreier Stahl 4344 115 165 190 | 18.01-22.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11
Gegluht/vergutet 2044 | 115 155 180 22.01-27.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12
27.01-33.00 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 - 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.13
33.01-40.00 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - 0.07-0.15 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.14
40.01-52.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
52.01-65.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
M1.1.Z.AQ Austenischer 200 |4334| 115 195 240 15.00-18.00 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-01
rostfreier Stahl 43441 115 175 210 | 18.01-22.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11
Zerspanbarkeit 2044 | 115 170 200 22.01-27.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12
verbessert 27.01-33.00 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 - 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.13
33.01-40.00 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - 0.07-0.15 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.14
40.01-52.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
52.01-65.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
M2.0.Z.AQ | Superaustenitischer | 200 | 4334 80 125 150 15.00-18.00 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-01
(Ni>20%) rostfreier 4344| 80 110 125 | 18.01-22.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11
Stahl 2044 80 110 125 22.01-27.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12
M Gegluht/vergutet 27.01-33.00 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 - 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.13
33.01-40.00 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - 0.07-0.15 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.14
40.01-52.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
52.01-65.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
M3.1.Z.AQ Rostfreier 230 | 4334 85 125 145 15.00-18.00 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-01
Duplex-Stahl 4344 85 115 130 18.01-22.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11
>60% Ferrit (N<0.10%) 2044 85 110 125 22.01-27.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12
27.01-33.00 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 - 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.13
33.01-40.00 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - 0.07-0.15 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.14
40.01-52.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
52.01-65.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
M3.2.Z.AQ Rostfreier 260 | 4334 75 105 120 15.00-18.00 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.1
Duplex-Stahl 4344 75 100 115 18.01-22.00 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - 0.05-0.11
>60% Ferrit (N<0.10%) 2044 75 100 115 22.01-27.00 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 | 0.05-0.14 - 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 | 0.05-0.13 - 0.05-0.12
27.01-33.00 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 - 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.13
33.01-40.00 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 | 0.07-0.16 - 0.07-0.15 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 | 0.07-0.14 - 0.07-0.14
40.01-52.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
52.01-65.00 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 | 0.09-0.16 - 0.09-0.15 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 | 0.09-0.14 - 0.09-0.14
S2.0.Z.AN 350 | 4334 20 40 50 15.00-18.00 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - -
S2.0.Z.AG 4344 20 40 50 18.01-22.00 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - -
S2.0.Z.NS 2044 20 40 50 22.01-27.00 0.04-01 0.04-01 0.04-01 - - 0.04-0.09 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 - -
27.01-33.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - - 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - -
33.01-40.00 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.12 - - 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - -
40.01-52.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - -
52.01-65.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - -
s S4.2.Z.AN 330 |H13A| 40 90 120 15.00-18.00 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - -
S4.3.2Z.AG 4344 40 90 120 18.01-22.00 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 - - 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - -
2044 40 90 120 22.01-27.00 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - -
27.01-33.00 | 0.08-0.17 | 0.08-0.17 | 0.08-0.17 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.18 | 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.15 | 0.08-0.15 | 0.08-0.15 - -
40.01-52.00 0.1-0.18 0.1-0.18 0.1-0.18 - - 0.1-0.15 0.1-0.15 0.1-0.15 - -
52.01-65.00 0.1-0.18 0.1-0.18 0.1-0.18 - - 0.1-0.15 0.1-0.15 0.1-0.15 - -
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CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

4-5xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerlange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
1s0 MC-Nr. Werkstoff HB |Sorte| Min. | Empfenl. | Max. ?r‘w)ehsr;?[(lr;cmh)- f, ;r?ri\//:/ev f, ;r\;ri\ll\r/ev f, ;r\;r?w\/l\r/ev f, -n"\lﬂnzyrvev f, r;lHrr?yrvev f, -msri\//:/ev f, r;\;r?w\llrvev f, r;\;r?w\llrvev f, -mMr;Xvev f, -err?x/ev
K1.1.C.NS Temperguss 200 | 4324 | 140 210 245 15.00-18.00 - 0.08-0.15 | 0.08-0.15 | 0.08-0.2 - - 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.17 -
Niedrige Festigkeit 4334 | 110 170 200 18.01-22.00 - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 | 0.08-0.23 - - 0.08-0.15 | 0.08-0.15 | 0.08-0.2 -
4344 | 180 165 155 22.01-27.00 - 0.08-0.21 | 0.08-0.21 | 0.08-0.26 - - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 | 0.08-0.22 -
27.01-33.00 - 0.1-0.24 0.1-0.24 0.1-0.29 - - 0.1-0.2 0.1-0.2 0.1-0.25 -
33.01-40.00 - 0.1-0.27 0.1-0.27 0.1-0.32 - - 0.1-0.23 0.1-0.23 0.1-0.27 -
40.01-52.00 - 0.12-0.27 | 0.12-0.27 | 0.12-0.32 - - 0.12-0.23 | 0.12-0.23 | 0.12-0.27 -
52.01-65.00 - 0.12-0.27 | 0.12-0.27 | 0.12-0.32 - - 0.12-0.23 | 0.12-0.23 | 0.12-0.27 -
K2.1.C.UT Grauguss 180 | 4324 | 210 285 325 15.00-18.00 - 0.08-0.15 | 0.08-0.15 | 0.08-0.2 - - 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.17 -
Niedrige Festigkeit 4334 | 170 235 270 | 18.01-22.00 - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 | 0.08-0.23 - - 0.08-0.15 | 0.08-0.15 | 0.08-0.2 -
4344 | 130 180 205 22.01-27.00 - 0.08-0.21 | 0.08-0.21 | 0.08-0.26 - - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 | 0.08-0.22 -
27.01-33.00 - 0.1-0.24 0.1-0.24 0.1-0.29 - - 0.1-0.2 0.1-0.2 0.1-0.25 -
33.01-40.00 - 0.1-0.27 0.1-0.27 0.1-0.32 - - 0.1-0.23 0.1-0.23 0.1-0.27 -
40.01-52.00 - 0.12-0.27 | 0.12-0.27 | 0.12-0.32 - - 0.12-0.23 | 0.12-0.23 | 0.12-0.27 -
52.01-65.00 - 0.12-0.27 | 0.12-0.27 | 0.12-0.32 - - 0.12-0.23 | 0.12-0.23 | 0.12-0.27 -
K2.2.CUT Grauguss 245 | 4324 | 125 205 245 15.00-18.00 - 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.11 | 0.08-0.11 | 0.08-0.15 -
Hohe Festigkeit 4334 | 100 160 195 | 18.01-22.00 - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.21 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.18 -
4344 75 125 150 22.01-27.00 - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.24 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.2 -
27.01-33.00 - 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.27 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.23 -
33.01-40.00 - 0.1-0.25 0.1-0.25 01-0.3 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.26 -
40.01-52.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 | 0.12-0.21 | 0.12-0.26 -
52.01-65.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 0.12-0.21 0.12-0.26 -
K3.1.CUT Kugelgraphitguss 155 | 4324 | 125 190 225 15.00-18.00 - 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.11 | 0.08-0.11 | 0.08-0.15 -
Ferritisch 4334 | 100 155 185 | 18.01-22.00 - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.21 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.18 -
4344 80 120 145 22.01-27.00 - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.24 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.2 -
27.01-33.00 - 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.27 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.23 -
33.01-40.00 - 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.3 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.26 -
40.01-52.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 | 0.12-0.21 | 0.12-0.26 -
52.01-65.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 | 0.12-0.21 | 0.12-0.26 -
K3.3.C.UT Kugelgraphitguss 265 | 4324 | 110 175 210 15.00-18.00 - 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.11 | 0.08-0.11 | 0.08-0.15 -
Perlitisch 4334 90 145 175 | 18.01-22.00 - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.21 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.18 -
4344 70 110 130 22.01-27.00 - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.24 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.2 -
27.01-33.00 - 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.27 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.23 -
33.01-40.00 - 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.3 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.26 -
40.01-52.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 | 0.12-0.21 | 0.12-0.26 -
52.01-65.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 0.12-0.21 0.12-0.26 -
K4.2.C.UT |Vermiculargraphitguss| 230 | 4324 | 130 210 250 15.00-18.00 - 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.11 | 0.08-0.11 | 0.08-0.15 -
Hohe Festigkeit 4334 110 170 200 | 18.01-22.00 - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.21 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.18 -
4344 85 125 150 22.01-27.00 - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.24 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.2 -
27.01-33.00 - 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.27 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.23 -
33.01-40.00 - 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.3 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.26 -
40.01-52.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 | 0.12-0.21 | 0.12-0.26 -
52.01-65.00 - 0.12-0.25 | 0.12-0.25 0.12-0.3 - - 0.12-0.21 | 0.12-0.21 | 0.12-0.26 -
H1.3.Z.HA Extra harter Stahl 60 | 4324 30 65 85 15.00-18.00 - 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - - 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 -
Vergutet 4334 | 30 65 85 18.01-22.00 - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 -
4344 30 65 85 22.01-27.00 - 0.06-0.15 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 - - 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 -
27.01-33.00 - 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - 0.08-0.18 | 0.08-0.18 | 0.08-0.18 - - 0.08-0.15 | 0.08-0.15 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - 0.1-0.18 0.1-0.18 0.1-0.18 - - 0.1-0.15 0.1-0.15 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - 0.1-0.18 0.1-0.18 0.1-0.18 - - 0.1-0.156 0.1-0.15 0.1-0.156 -
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CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

4-5xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerlange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
IS0 MC-Nr. Werkstoff HB |Sorte| Min. | Empfehl. | Max. ?Y?ehsrg;?(‘rrncmh)- f, ;r?rfw\//:/ev f, ;r‘;r?w\/lrvev f, ;r\;r?w\/l\r/ev f, -ni\l/lr;yrvev f, r-nHrY?yrvev f, ;r?ri\//:/ev f, r;\;r?w\/Ar/ev f, ;r\;r?w\/lrvev f, -r:\v/lr;xvev f, ;r:‘r?yrvev
N1.2.Z.AG Aluminiumbasis- 100 |H13A | 300 365 400 15.00-18.00 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - -
legierungen 4344 | 300 365 400 18.01-22.00 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 - - 0.06-0.15 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 - -
AlSi Legierungen, 22.01-27.00 | 0.06-0.2 0.06-0.2 0.06-0.2 - - 0.06-0.17 | 0.06-0.17 | 0.06-0.17 - -
Si<1% 27.01-33.00 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 - - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.19 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.25 | 0.08-0.25 | 0.08-0.25 - - 0.08-0.21 | 0.08-0.21 | 0.08-0.21 - -
40.01-52.00 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.25 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.21 - -
52.01-65.00 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.25 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.21 - -
N1.3.C.UT Aluminiumbasis- 75 |HI3A | 250 350 400 15.00-18.00 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - -
legierungen 4344 | 250 350 400 | 18.01-22.00 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - -
AlSiLegierungen, 22.01-27.00 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 - - 0.06-0.15 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 - -
gegossen 27.01-33.00 0.08-0.2 0.08-0.2 0.08-0.2 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.17 | 0.08-0.17 - -
(1%< Si <13%) 33.01-40.00 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 - - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.19 - -
40.01-52.00 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.22 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.19 - -
52.01-65.00 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.22 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.19 - -
N1.3.C.AG Aluminiumbasis- 90 |H13A| 250 315 350 15.00-18.00 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - - 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - -
legierungen 4344 250 315 350 | 18.01-22.00 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - -
AlSi Legierungen, 22.01-27.00 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 - - 0.06-0.15 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 - -
N gegossen und 27.01-33.00 | 0.08-0.2 0.08-0.2 0.08-0.2 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.17 | 0.08-0.17 - -
ausgehartet 33.01-40.00 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 - - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.19 - -
(1%< Si <13%) 40.01-52.00 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.22 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.19 - -
52.01-65.00 0.1-0.22 0.1-0.22 0.1-0.22 - - 0.1-0.19 0.1-0.19 0.1-0.19 - -
N3.3.U.UT Kupferbasis- 110 |H13A| 250 350 400 15.00-18.00 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - -
legierungen 4344 | 250 350 400 | 18.01-22.00 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 - - 0.06-0.15 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 - -
Automaten- 22.01-27.00 0.06-0.2 0.06-0.2 0.06-0.2 - - 0.06-0.17 | 0.06-0.17 | 0.06-0.17 - -
legierungen 27.01-33.00 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 - - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.19 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.25 | 0.08-0.25 | 0.08-0.25 - - 0.08-0.21 | 0.08-0.21 | 0.08-0.21 - -
40.01-52.00 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.25 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.21 - -
52.01-65.00 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.25 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.21 - -
N3.2.C.UT Kupferbasis- 90 |[H13A| 180 220 240 15.00-18.00 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.16 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.14 - -
legierungen 4344 180 220 240 | 18.01-22.00 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.18 - - 0.06-0.15 | 0.06-0.15 | 0.06-0.15 - -
Messing und bleileg. 22.01-27.00 0.06-0.2 0.06-0.2 0.06-0.2 - - 0.06-0.17 | 0.06-0.17 | 0.06-0.17 - -
Bronzen (Pb < 1%) 27.01-33.00 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 | 0.08-0.22 - - 0.08-0.19 | 0.08-0.19 | 0.08-0.19 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.25 | 0.08-0.25 | 0.08-0.25 - - 0.08-0.21 | 0.08-0.21 | 0.08-0.21 - -
40.01-52.00 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.25 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.21 - -
52.01-65.00 0.1-0.25 0.1-0.25 0.1-0.25 - - 0.1-0.21 0.1-0.21 0.1-0.21 - -
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CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

6-7xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerléange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
1s0 MC-Nr. Werkstoff HB |Sorte| Min. | Empfenl. | Max. ?r‘w)ehsrsé??rfmh)- f, ;r?ri\//:/ev f, ;rl;ri\/l\r/ev f, r-r\;ri\/l\r/ev f, -r:\]/ln:yrvev f, r;lHrr?yrvev f, -msri\/l:/ev f, r;\;r?w\/,rvev f, -W\;r?w\llrvev f, -Wr\lﬂr;yrvev f, -err?x/ev
P1.0.Z.AN Unlegierter Stahl 110 | 4324 | 230 305 360 15.00-18.00 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - 0.04-0.08 | 0.04-0.05 | 0.04-0.05 | 0.04-0.05 - 0.04-0.07
C=0.05-0.10% 4334 | 210 255 295 18.01-22.00 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - 0.04-0.09 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - 0.04-0.07
43441 190 205 220 22.01-27.00 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - 0.04-0.1 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - 0.04-0.08
27.01-33.00 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-01 0.05-0.07 | 0.05-0.07 | 0.05-0.07 - 0.05-0.08
33.01-40.00 | 0.05-0.1 0.05-01 0.05-01 - 0.05-0.13 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.1
40.01-52.00 0.06-01 0.06-01 0.06-0.1 - 0.06-0.13 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - 0.06-0.1
52.01-65.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - 0.06-0.13 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - 0.06-0.1
P1.1.Z.AN Unlegierter Stahl 125 | 4324 | 230 290 335 15.00-18.00 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - 0.04-0.08 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - 0.04-0.07
C=0.05-0.25% 4334 | 200 245 275 | 18.01-22.00 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 - 0.04-0.09 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - 0.04-0.07
4344 1 170 190 210 22.01-27.00 0.04-01 0.04-01 0.04-01 - 0.04-0.1 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - 0.04-0.08
27.01-33.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.1 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
33.01-40.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.13 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.1
40.01-52.00 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - 0.06-0.13 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - 0.06-0.1
52.01-65.00 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - 0.06-0.13 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - 0.06-0.1
P1.2.Z.AN Unlegierter Stahl 190 | 4324 | 190 240 275 15.00-18.00 - 0.05-0.08 | 0.06-0.09 | 0.06-0.1 - - 0.05-0.07 | 0.06-0.08 | 0.06-0.09 -
C=0.25-0.55% 4334 | 155 195 225 | 18.01-22.00 - 0.05-0.09 | 0.06-0.1 | 0.06-0.12 - - 0.05-0.08 | 0.06-0.09 | 0.06-0.1 -
43441 120 150 170 22.01-27.00 - 0.05-0.12 | 0.06-0.13 | 0.06-0.14 - - 0.05-0.1 0.06-0.11 | 0.06-0.12 -
27.01-33.00 - 0.07-0.14 | 0.08-0.16 | 0.08-0.17 - - 0.07-0.12 | 0.08-0.13 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - 0.07-0.16 | 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - 0.07-0.13 | 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - 0.09-0.16 0.1-017 0.1-0.18 - - 0.09-0.13 0.1-0.14 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - 0.09-0.16 0.1-0.17 0.1-0.18 - - 0.09-0.13 0.1-0.14 0.1-0.15 -
P1.3.Z.AN Unlegierter Stahl 190 | 4324 | 170 225 260 15.00-18.00 - 0.05-0.08 | 0.06-0.09 | 0.06-0.1 - - 0.05-0.07 | 0.06-0.08 | 0.06-0.09 -
C=0.55-0.80% 4334 | 140 185 215 18.01-22.00 - 0.05-0.09 | 0.06-0.1 | 0.06-0.12 - - 0.05-0.08 | 0.06-0.09 | 0.06-0.1 -
43441 105 140 165 22.01-27.00 - 0.05-0.12 | 0.06-0.13 | 0.06-0.14 - - 0.05-01 0.06-0.11 | 0.06-0.12 -
27.01-33.00 - 0.07-0.14 | 0.08-0.16 | 0.08-0.17 - - 0.07-0.12 | 0.08-0.13 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - 0.07-0.16 | 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - 0.07-0.13 | 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - 0.09-0.16 0.1-017 0.1-0.18 - - 0.09-0.13 0.1-0.14 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - 0.09-0.16 0.1-0.17 0.1-0.18 - - 0.09-0.13 0.1-0.14 0.1-0.15 -
P1.5.C.UT Unlegierter Stahl 150 | 4324 | 140 235 295 15.00-18.00 - 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 -
Gegossen - 4334 | 135 200 240 | 18.01-22.00 - 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 -
unbehandelt 4344 | 125 160 180 22.01-27.00 - 0.04-0.09 | 0.04-0.09 | 0.04-0.09 - - 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 -
27.01-33.00 - 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 -
33.01-40.00 - 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - - 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 -
40.01-52.00 - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 -
52.01-65.00 - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 -
P21.Z.AN | Niedriglegierter Stahl | 175 | 4324 | 180 235 275 15.00-18.00 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 - - - 0.06-0.08 | 0.06-0.09 -
Gegluht 4334 | 150 195 225 | 18.01-22.00 - - 0.06-0.1 | 0.06-0.12 - - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 -
43441 115 150 170 22.01-27.00 - - 0.06-0.13 | 0.06-0.14 - - - 0.06-0.11 | 0.06-0.12 -
27.01-33.00 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.17 - - - 0.08-0.13 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - - 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - - 0.1-017 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - - 0.1-0.17 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
P2.2.Z.AN | Niedriglegierter Stahl | 240 | 4324 | 180 225 260 15.00-18.00 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 - - - 0.06-0.08 | 0.06-0.09 -
Gegliht 4334 | 150 180 205 | 18.01-22.00 - - 0.06-0.1 | 0.06-0.12 - - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 -
43441 115 160 185 22.01-27.00 - - 0.06-0.13 | 0.06-0.14 - - - 0.06-0.11 | 0.06-0.12 -
27.01-33.00 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.17 - - - 0.08-0.13 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - - 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - - 0.1-0.17 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - - 0.1-0.17 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.156 -
P2.5.ZHT | Niedriglegierter Stahl | 330 | 4324 90 170 220 15.00-18.00 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 - - - 0.06-0.08 | 0.06-0.09 -
Vergutet 4334 85 140 175 18.01-22.00 - - 0.06-01 0.06-0.12 - - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 -
4344 75 115 135 22.01-27.00 - - 0.06-0.13 | 0.06-0.14 - - - 0.06-0.11 | 0.06-0.12 -
27.01-33.00 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.17 - - - 0.08-0.13 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - - 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - - 0.1-0.17 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - - 0.1-017 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
P2.6.C.UT | Niedriglegierter Stahl | 200 | 4324 | 110 190 240 15.00-18.00 - - 0.06-01 0.06-0.12 - - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 -
Gegossen - 4334 | 105 160 190 | 18.01-22.00 - - 0.06-0.12 | 0.06-0.13 - - - 0.06-0.1 | 0.06-0.11 -
unbehandelt 43441 100 125 145 22.01-27.00 - - 0.06-0.14 | 0.06-0.16 - - - 0.06-0.12 | 0.06-0.13 -
27.01-33.00 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - - 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.18 | 0.08-0.2 - - - 0.08-0.15 | 0.08-0.17 -
40.01-52.00 - - 0.1-0.18 0.1-0.2 - - - 0.1-0.15 0.1-0.17 -
52.01-65.00 - - 0.1-0.18 0.1-0.2 - - - 0.1-0.15 0.1-0.17 -
P3.0.Z.AN Hochlegierter Stahl 200 | 4324 | 160 220 260 15.00-18.00 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 - - - 0.06-0.08 | 0.06-0.09 -
Gegluht 4334 | 130 180 215 18.01-22.00 - - 0.06-0.1 0.06-0.12 - - - 0.06-0.08 | 0.06-0.1 -
43441 100 135 160 22.01-27.00 - - 0.06-0.13 | 0.06-0.14 - - - 0.06-0.11 | 0.06-0.12 -
27.01-33.00 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.17 - - - 0.08-0.13 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - - 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - - 0.1-0.17 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - - 0.1-0.17 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.156 -
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CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

6-7xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerlange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
IS0 MC-Nr. Werkstoff HB |Sorte| Min. | Empfehl. | Max. ?r:);sf;?[(‘rrncmh)- f, ;r?ri\//:/ev f, ;r‘;r?w\ll\r/ev f, ;r\;r?w\/l\r/ev f, -ni\lﬂr;yrvev f, r;lHrY?yrvev f, -msri\//:/ev f, r;\;r?w\llrvev f, r;\;r?w\/lrvev f, -r:\v/lr;xvev f, -erT?x/ev
P3.0.ZHT Hochlegierter Stahl 380 | 4324 80 150 190 15.00-18.00 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 - - - 0.06-0.08 | 0.06-0.09 -
Vergutet 4334 75 125 160 18.01-22.00 - - 0.06-0.1 0.06-0.12 - - - 0.06-0.09 | 0.06-0.1 -
4344 70 100 115 22.01-27.00 - - 0.06-0.13 | 0.06-0.14 - - - 0.06-0.11 | 0.06-0.12 -
27.01-33.00 - - 0.08-0.16 | 0.08-0.17 - - - 0.08-0.13 | 0.08-0.14 -
33.01-40.00 - - 0.08-0.17 | 0.08-0.18 - - - 0.08-0.14 | 0.08-0.15 -
40.01-52.00 - - 0.1-017 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
52.01-65.00 - - 0.1-0.17 0.1-0.18 - - - 0.1-0.14 0.1-0.15 -
P5.0.Z. AN Ferritisch/ 200 | 4334 | 115 165 205 15.00-18.00 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08 | 0.05-0.07 | 0.05-0.07 | 0.05-0.07 - 0.05-0.07
martensitischer 4344 115 140 160 | 18.01-22.00 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.07
rostfreier Stahl 2044 | 115 135 150 22.01-27.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.09 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
Gegluht 27.01-33.00 0.07-01 0.07-01 0.07-01 - 0.07-01 0.07-0.09 | 0.07-0.09 | 0.07-0.09 - 0.07-0.08
33.01-40.00 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 - 0.07-01 0.07-01 0.07-01 0.07-01 - 0.07-0.09
40.01-52.00 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 - 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.09
52.01-65.00 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 - 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.09
P5.0.ZHT Ferritisch/ 330 | 4334 75 120 155 15.00-18.00 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08 | 0.05-0.07 | 0.05-0.07 | 0.05-0.07 - 0.05-0.07
martensitischer 4344 70 105 125 18.01-22.00 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.07
rostfreier Stahl 2044 70 105 125 22.01-27.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.09 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
Vergltet 27.01-33.00 0.07-01 0.07-01 0.07-01 - 0.07-01 0.07-0.09 | 0.07-0.09 | 0.07-0.09 - 0.07-0.08
33.01-40.00 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 - 0.07-01 0.07-01 0.07-01 0.07-01 - 0.07-0.09
40.01-52.00 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 - 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.09
52.01-65.00 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 | 0.09-0.12 - 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.09
M1.0.Z.AQ Austenischer 200 |4334| 115 165 205 15.00-18.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.09 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.07
rostfreier Stahl 43441 115 150 170 | 18.01-22.00 | 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.1 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
Gegluht/vergutet 2044 | 115 140 160 22.01-27.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.1 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.08
27.01-33.00 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 - 0.07-0.11 0.07-0.1 0.07-0.1 0.07-0.1 - 0.07-0.09
33.01-40.00 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 - 0.07-0.12 0.07-0.1 0.07-0.1 0.07-0.1 - 0.07-0.1
40.01-52.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
52.01-65.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
M1.1.Z.AQ Austenischer 200 | 4334 | 115 175 215 15.00-18.00 | 0.05-0.1 0.05-01 0.05-01 - 0.05-0.09 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.07
rostfreier Stahl 4344 115 160 190 | 18.01-22.00 | 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.1 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
Zerspanbarkeit 2044 | 115 155 180 22.01-27.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.1 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.08
verbessert 27.01-33.00 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 - 0.07-0.11 0.07-0.1 0.07-0.1 0.07-0.1 - 0.07-0.09
33.01-40.00 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 - 0.07-0.12 0.07-0.1 0.07-0.1 0.07-0.1 - 0.07-0.1
40.01-52.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
52.01-65.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
M2.0.Z.AQ | Superaustenitischer | 200 | 4334 80 115 135 15.00-18.00 | 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.09 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.07
" (Ni>20%) rostfreier 4344 | 80 100 115 18.01-22.00 | 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.1 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
Stahl 2044 80 100 115 22.01-27.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.1 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.08
Gegluht/vergutet 27.01-33.00 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 - 0.07-0.11 0.07-01 0.07-01 0.07-01 - 0.07-0.09
33.01-40.00 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 - 0.07-0.12 0.07-0.1 0.07-0.1 0.07-0.1 - 0.07-0.1
40.01-52.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-012 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
52.01-65.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
M3.1.Z.AQ Rostfreier 230 | 4334 85 115 130 15.00-18.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.09 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.07
Duplex-Stahl 4344 85 105 115 18.01-22.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.1 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
>60% Ferrit (N<0.10%) 2044 85 100 115 22.01-27.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.1 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.08
27.01-33.00 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 - 0.07-0.11 0.07-01 0.07-01 0.07-01 - 0.07-0.09
33.01-40.00 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 - 0.07-0.12 0.07-0.1 0.07-0.1 0.07-0.1 - 0.07-0.1
40.01-52.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
52.01-65.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-012 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-0.1
M3.2.Z.AQ Rostfreier 260 |4334 75 95 110 15.00-18.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - 0.05-0.09 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.07
Duplex-Stahl 4344 75 90 105 18.01-22.00 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-01 - 0.05-0.1 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - 0.05-0.08
>60% Ferrit (N<0.10%) 2044 75 90 105 22.01-27.00 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 | 0.05-0.11 - 0.05-0.1 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - 0.05-0.08
27.01-33.00 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 | 0.07-0.12 - 0.07-011 0.07-01 0.07-01 0.07-01 - 0.07-0.09
33.01-40.00 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 | 0.07-0.13 - 0.07-0.12 0.07-0.1 0.07-0.1 0.07-0.1 - 0.07-0.1
40.01-52.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-0.1 0.09-0.1 - 0.09-01
52.01-65.00 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 | 0.09-0.13 - 0.09-0.12 | 0.09-0.1 0.09-01 0.09-01 - 0.09-0.1
S$2.0.Z.AN Warmfeste 350 | 4334 20 35 45 15.00-18.00 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - - 0.04-0.05 | 0.04-0.05 | 0.04-0.05 - -
$2.0.Z.AG Superlegierungen 4344 20 35 45 18.01-22.00 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - - 0.04-0.06 | 0.04-0.06 | 0.04-0.06 - -
S2.0.ZNS Ni-basiert 2044 20 35 45 22.01-27.00 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.08 - - 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.07 - -
27.01-33.00 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 | 0.05-0.09 - - 0.05-0.07 | 0.05-0.07 | 0.05-0.07 - -
33.01-40.00 | 0.05-0.1 0.05-0.1 0.05-0.1 - - 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.08 - -
S 40.01-52.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - -
52.01-65.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - -
S4.2.Z.AN Warmfeste 330 |H13A| 40 80 110 15.00-18.00 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - -
S4.3.Z.AG Superlegierungen 4344 40 80 110 18.01-22.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - -
Ti-basiert 2044 40 80 110 22.01-27.00 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - -
27.01-33.00 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.11 | 0.08-0.11 | 0.08-0.11 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.12 - -
40.01-52.00 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 - -
52.01-65.00 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 - -

Der Vorschub am Locheintritt sollte 75% der empfohlenen Vorschubrate betragen. Vorschub am Lochausgang mit 0,05 mm /U
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CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

6-7xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerlange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
1s0 MC-Nr. Werkstoff HB |Sorte| Min. | Empfenl. | Max. ?r‘w)ehsr;?[(lr;cmh)- f, ;r?ri\//:/ev f, ;r\;ri\ll\r/ev f, ;r\;r?w\/l\r/ev f, -n"\lﬂnzyrvev f, r;lHrr?yrvev f, -msri\//:/ev f, r;\;r?w\llrvev f, r;\;r?w\llrvev f, -mMr;Xvev f, -err?x/ev

K1.1.C.NS Temperguss 200 | 4324 | 140 190 220 15.00-18.00 - 0.08-01 0.08-01 0.08-0.13 - - 0.08-0.08 | 0.08-0.08 | 0.08-0.11 -
Niedrige Festigkeit 4334 | 110 155 180 18.01-22.00 - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.15 - - 0.08-0.1 0.08-0.1 0.08-0.13 -
4344 | 180 150 140 22.01-27.00 - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.17 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.14 -
27.01-33.00 - 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.19 - - 0.1-0.13 0.1-0.13 0.1-0.16 -
33.01-40.00 - 0.1-0.18 0.1-0.18 0.1-0.21 - - 0.1-0.15 0.1-0.15 0.1-0.18 -
40.01-52.00 - 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.12-0.21 - - 0.12-0.15 | 0.12-015 | 0.12-0.18 -
52.01-65.00 - 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.12-0.21 - - 0.12-0.15 | 0.12-0.15 | 0.12-0.18 -
K21.C.UT Grauguss 180 | 4324 | 210 255 295 15.00-18.00 - 0.08-0.1 0.08-0.1 0.08-0.13 - - 0.08-0.08 | 0.08-0.08 | 0.08-0.11 -
Niedrige Festigkeit 4334 | 170 210 245 18.01-22.00 - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.15 - - 0.08-0.1 0.08-0.1 0.08-0.13 -
43441 130 160 185 22.01-27.00 - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.17 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.14 -
27.01-33.00 - 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.19 - - 0.1-0.13 0.1-0.13 0.1-0.16 -
33.01-40.00 - 0.1-0.18 0.1-0.18 0.1-0.21 - - 0.1-0.15 0.1-0.15 0.1-0.18 -
40.01-52.00 - 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.12-0.21 - - 0.12-0.15 | 0.12-015 | 0.12-0.18 -
52.01-65.00 - 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.12-0.21 - - 0.12-015 | 0.12-0.15 | 0.12-0.18 -
K2.2.C.UT Grauguss 245 | 4324 | 125 185 220 15.00-18.00 - 0.08-0.08 | 0.08-0.08 | 0.08-0.12 - - 0.08-0.07 | 0.08-0.07 | 0.08-0.1 -
Hohe Festigkeit 4334 | 100 145 175 18.01-22.00 - 0.08-0.1 0.08-0.1 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.09 | 0.08-0.09 | 0.08-0.12 -
4344 75 115 135 22.01-27.00 - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.16 - - 0.08-01 0.08-01 0.08-0.13 -
27.01-33.00 - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.18 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.15 -
33.01-40.00 - 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.2 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.17 -
40.01-52.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 | 0.12-014 | 0.12-0.17 -
52.01-65.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 | 0.12-0.14 | 0.12-0.17 -
K3.1.C.UT Kugelgraphitguss 155 | 4324 | 125 170 205 15.00-18.00 - 0.08-0.08 | 0.08-0.08 | 0.08-0.12 - - 0.08-0.07 | 0.08-0.07 | 0.08-0.1 -
Ferritisch 4334 100 140 165 | 18.01-22.00 - 0.08-0.1 0.08-0.1 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.09 | 0.08-0.09 | 0.08-0.12 -
4344 80 110 130 22.01-27.00 - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.16 - - 0.08-01 0.08-01 0.08-0.13 -
27.01-33.00 - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.18 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.15 -
33.01-40.00 - 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.2 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-017 -
40.01-52.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 | 0.12-014 | 0.12-0.17 -
52.01-65.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 0.12-0.14 0.12-017 -
K3.3.C.UT Kugelgraphitguss 265 | 4324 | 110 160 190 15.00-18.00 - 0.08-0.08 | 0.08-0.08 | 0.08-0.12 - - 0.08-0.07 | 0.08-0.07 | 0.08-0.1 -
Perlitisch 4334 90 130 160 | 18.01-22.00 - 0.08-0.1 0.08-0.1 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.09 | 0.08-0.09 | 0.08-0.12 -
4344 70 100 115 22.01-27.00 - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.16 - - 0.08-0.1 0.08-0.1 0.08-0.13 -
27.01-33.00 - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.18 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.15 -
33.01-40.00 - 0.1-0.16 0.1-0.16 01-0.2 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-017 -
40.01-52.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 | 0.12-014 | 0.12-0.17 -
52.01-65.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 | 0.12-0.14 | 0.12-0.17 -
K4.2.C.UT |Vermiculargraphitguss| 230 | 4324 | 130 190 225 15.00-18.00 - 0.08-0.08 | 0.08-0.08 | 0.08-0.12 - - 0.08-0.07 | 0.08-0.07 | 0.08-0.1 -
Hohe Festigkeit 4334 110 155 180 | 18.01-22.00 - 0.08-0.1 0.08-0.1 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.09 | 0.08-0.09 | 0.08-0.12 -
4344 85 115 135 22.01-27.00 - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.16 - - 0.08-0.1 0.08-0.1 0.08-0.13 -
27.01-33.00 - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.18 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.15 -
33.01-40.00 - 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.2 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-017 -
40.01-52.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 | 0.12-014 | 0.12-0.17 -
52.01-65.00 - 0.12-0.16 | 0.12-0.16 0.12-0.2 - - 0.12-0.14 | 0.12-0.14 | 0.12-0.17 -
H1.3.ZHA Extra harter Stahl 60 | 4324 30 60 75 15.00-18.00 - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - - 0.06-0.07 | 0.06-0.07 | 0.06-0.07 -
Vergutet 4334 | 30 60 75 18.01-22.00 - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 -
4344 30 60 75 22.01-27.00 - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 -
27.01-33.00 - 0.08-0.1 0.08-0.1 0.08-0.1 - - 0.08-0.09 | 0.08-0.09 | 0.08-0.09 -
33.01-40.00 - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.12 - - 0.08-0.1 0.08-0.1 0.08-0.1 -
40.01-52.00 - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 - - 0.1-01 0.1-01 0.1-01 -

52.01-65.00 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.1 0.1-0.1 0.1-01
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CoroDirill® DS20

Schnittdatenempfehlung metrisch

6-7xD
Schnittgeschwin-
digkeit (VC) m/min Bohrerlange 4xD Bohrerlange 5xD
Empfehlungen 4-5xD
IS0 MC-Nr. Werkstoff HB |Sorte| Min. | Empfehl. | Max. ?Y?ehsrg;?(‘rrncmh)- f, ;r?rfw\//:/ev f, ;r‘;r?w\/lrvev f, ;r\;r?w\/l\r/ev f, -ni\l/lr;yrvev f, r-nHrY?yrvev f, ;nsri\//:/ev f, r;\;r?w\/Ar/ev f, ;r\;r?w\/lrvev f, -r:\v/lr;xvev f, ;r:‘r?yrvev
N1.2.Z.AG Aluminiumbasis- 100 |H13A | 300 330 360 15.00-18.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - -
legierungen 4344 | 300 330 360 18.01-22.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - -
AlSi Legierungen, 22.01-27.00 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - - 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - -
Si<1% 27.01-33.00 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.12 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - -
40.01-52.00 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.16 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - -
52.01-65.00 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.16 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - -
N1.3.C.UT Aluminiumbasis- 75 |H13A| 250 315 360 15.00-18.00 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - -
legierungen 4344 | 250 315 360 | 18.01-22.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - -
AlSi Legierungen, 22.01-27.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - -
gegossen 27.01-33.00 | 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.13 - - 0.08-0.11 | 0.08-0.11 | 0.08-0.11 - -
(1%< Si <13%) 33.01-40.00 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.12 - -
40.01-52.00 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 - -
52.01-65.00 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 - -
N1.3.C.AG Aluminiumbasis- 90 |H13A| 250 285 315 15.00-18.00 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - - 0.06-0.08 | 0.06-0.08 | 0.06-0.08 - -
legierungen 4344 | 250 285 315 18.01-22.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - -
AlSi Legierungen, 22.01-27.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - -
gegossen und 27.01-33.00 | 0.08-0.13 | 0.08-0.13 | 0.08-0.13 - - 0.08-0.11 | 0.08-0.11 | 0.08-0.11 - -
ausgehartet 33.01-40.00 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.12 - -
(1%< Si <13%) 40.01-52.00 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 - -
52.01-65.00 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - - 0.1-0.12 0.1-0.12 0.1-0.12 - -
N3.3.U.UT Kupferbasis- 110 | H13A| 250 315 360 15.00-18.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - -
legierungen 4344 | 250 315 360 | 18.01-22.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - -
Automaten- 22.01-27.00 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - - 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - -
legierungen 27.01-33.00 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.12 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - -
40.01-52.00 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.16 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - -
52.01-65.00 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.16 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - -
N3.2.C.UT Kupferbasis- 90 |[H13A| 180 200 215 15.00-18.00 | 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - - 0.06-0.09 | 0.06-0.09 | 0.06-0.09 - -
legierungen 4344 | 180 200 215 | 18.01-22.00 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12 - - 0.06-0.1 0.06-0.1 0.06-0.1 - -
Messing und bleileg. 22.01-27.00 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 | 0.06-0.13 - - 0.06-0.11 | 0.06-0.11 | 0.06-0.11 - -
Bronzen (Pb < 1%) 27.01-33.00 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - - 0.08-0.12 | 0.08-0.12 | 0.08-0.12 - -
33.01-40.00 | 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.16 - - 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.08-0.14 - -
40.01-52.00 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.16 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - -
52.01-65.00 0.1-0.16 0.1-0.16 0.1-0.16 - - 0.1-0.14 0.1-0.14 0.1-0.14 - -

Der Vorschub am Locheintritt sollte 75% der empfohlenen Vorschubrate betragen. Vorschub am Lochausgang mit 0,05 mm /U
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Leistung

Kundenbeispiel

Bauteil: Getriebering, 91 Bohrungen
Werkstoff: 34CrMoNi4, P2.5.Z.HT, 240 HB
Bearbeitung: Durchgangsbohrung, @39 mm (1.54 Zoll), Tiefe: 229 mm (9 Zoll)
Maschine: Vertikal-Bearbeitungszentrum, ISO 50 Steilkegel, 20 bar (290 PSI)
Wettbewerber Sandvik Coromant
Werkzeug = DS20-D3900L40-06
Wendeschneidplatte - DS20-0508-C-M7 1344
DS20-0508-P-M7W 4334
v, m/min (FuB/min) 104 (341) 160 (525)
n, U/min 850 1300
vf, mm/min (Zoll/min) 108 (4.25) 198 (7.80)
fn, mm (Zoll) 0.127 (0.005) 0.152 (0.006)
0.08 (0.003) beim Ein-/Austritt, 3 mm (0.118 Zoll) 0.11 (0.004) beim Eintritt, 3 mm (0.118 Zoll)
0.06 (0.002) beim Austritt, 5 mm (0.197 Zoll)
Eingriffszeit, min 127.4 69.2
MRR, cm?®min (Zoll*/min) 129 (7.87) 237 (14.5)
Standmenge, Stk. Instabile Standzeit, ungefahr 1/2 Ring pro Schneidkante

1/4 Ring pro Schneidkante
Ergebnis: Mit CoroDrill® DS20 hat der Kunde einen zuverlassigen und vorhersagbaren Bohrprozess mit hoher

Oberflachenqualitat und minimierten Einrichtzeiten erhalten.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an lhren Sandvik Coromant Ansprechpartner oder
besuchen Sie www.sandvik.coromant.com/corodrillds20
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